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TiN TiN TiN TiN TiN

2400 2410 4400 4410 1000 1010 3000 3010 2360
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TiN TiCN OX TiCN OX TiCN HL HL HL
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M EG-M EG-M EG-M EG-M MF MF MF MF

DIN376 DIN40 435 DIN40 435 DIN40 435 DIN40 435 DIN374 DIN374 DIN374 DIN374

6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H

C B B C C B B B C
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TiN HL OX TiN OX TiN OX TiN OX

4260 4320 3692 3662 4292 4262 1694 1664 3694

MF MF G G G G UNC UNC UNC
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6H 6H 2BX 2BX 2BX

C C B B C C B B B
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UNC UNC UNC UNC UNC UNF UNF UNF UNF

2BX 2BX 2BX 2BX 2BX 2BX 2BX 2BX 2BX

B C C C C B B C C
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OX TiCN OX TiCN OX TiCN OX TiCN OX

1590 1580 3590 3580 2690 2680 4690 4680 3590

M M M M M M M M MF

DIN371 DIN371 DIN376 DIN376 DIN371 DIN371 DIN376 DIN376 DIN374

6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H

B B B B C C C C B
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3580 4690 4680 1920 3920 2820 4820 2870 4870

MF MF MF M M M M M M

DIN374 DIN374 DIN374 DIN371 DIN376 DIN371 DIN376 DIN371 DIN376

6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H

B C C B B D D C C
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TiCN TiCN ALS ALS ALS ALS ALS ALS ALS

3230N X 3230N X 1570 3570 1620 3620 2670 4670 2720

M, MF M M M M M M M M

NAREX NAREX DIN371 DIN376 DIN371 DIN376 DIN371 DIN376 DIN371

6HX 6HX 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H

C D B B B B C C C

141 142 143 144
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ALS TiCN TiCN TiCN TiCN TiCN TiCN TiCN TiCN

4720 1080 1080IKZ 3080 3080IKZ 1130 1130IKZ 3130 3130IKZ

M M M M M M M M M

DIN376 DIN371 DIN371 DIN376 DIN376 DIN371 DIN371 DIN376 DIN376

6H 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX

C C C C C E E E E
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TiCN TiCN TiCN TiCN TiN TiN HL HL HL

3080 3080IKZ 3130 3130IKZ 1710 3710 1720N X 1720N XIKZN 1720N X

MF MF MF MF M M M M M

DIN374 DIN374 DIN374 DIN374 DIN371 DIN376 DIN371 DIN371 DIN371

6HX 6HX 6HX 6HX 6H 6H 6HX 6HX 6GX

C C E E B B B B B
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P4.1.

P4.2.

HL HL HL TiN TiN HL HL HL HL

3720N X 3720N XIKZN 3720N X 2210 4210 2220N X 2220N XIKZ 2220N X 4220N X

M M M M M M M M M

DIN376 DIN376 DIN376 DIN371 DIN376 DIN371 DIN371 DIN371 DIN376

6HX 6HX 6GX 6H 6H 6HX 6HX 6GX 6HX

B B B C C C C C C
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HL HL HL HL HL HL OX OX OX

4220N XIKZ 4220N X 3720N X 4220N X 3722N X 4222N X 1440N X 3440N X 2190N X

M M MF MF G G M M M

DIN376 DIN376 DIN374 DIN374 DIN5156 DIN5156 DIN371 DIN376 DIN371

6HX 6GX 6HX 6HX 6H 6H 6H

C C B C B C B B C
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OX TiN TiN TiN TiN

4190N X 1350N X 3350N X 2100N X 4100N X 2910 2960 2960PM 2910

M M M M M M M M M

DIN376 DIN371 DIN376 DIN371 DIN376 DIN2174 DIN2174 DIN2174 DIN2174

6H 6H 6H 6H 6H 6HX 6HX 6HX 6GX

C B B C C C C C C
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TiN TiN TiN TiN TiCN TiCN

2960 4960N X 4960N XIKZN 4960N X 2980N X 2980N XIKZN

M M, MF M M M M

DIN2174 DIN2174 DIN2174 DIN2174 DIN2174 DIN2174

6GX 6HX 6HX 6GX 6HX 6HX

C C C C C C
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LH OX OX

0200 0200 0290 0290B

M M M M
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6H 6H 6H 6H

C C C C
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MF G UNC UNF

DIN2181 DIN5157

6H 2B 2B

C C C C
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P3.1.

P3.2.

P3.3.

P4.1.

P4.2.

6000 6350 6750 2250CYC 300NPT 3003 5706

M M M Vg NPT Pg Tr

ISO529 ISO529 ISO529 DIN40 435 NAREX

6H 6H 6H 7H

C B C C C C 0,7 l
2
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NT

9500 9550 9650 9660 9502 9552 9504 9505

M, MF M, MF M, MF M, MF G G UNC UNF

DIN EN 22 568 DIN EN 22 568 DIN EN 22 568 DIN EN 22 568 DIN EN 24 231 DIN EN 24 231 DIN EN 22 568 DIN EN 22 568

6g 6g 6g 6g A A 2A 2A



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE

371
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

3

9 3

9 3

11 3 3

63 12 3

13 6 3

13 6 3

1 6 3

1 3 6

3

9 3

3

1500 1540 1510

OX TiN

narexzd



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE

376
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

9 3

11 3

63 12 3

13 3

13 3

1 3

1 3 6

6 3

3

3

3

23 9 3

2 11 9 3 12

2 12 9 3

11 3

16 12 3

3

3 36 21

3 36 16

22

22 32

3500 3540 3510

OX TiN

narexzd



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE

371
DIN

6G
ISO 3

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

3

9 3

9 3

11 3 3

63 12 3

13 6 3

13 6 3

1 6 3

1 3 6

3

9 3

3

1500 1540 1510

OX TiN

narexzd 36



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE

376
DIN

6G
ISO 3

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

9 3

11 3

63 12 3

13 3

13 3

1 3

1 3 6

6 3

3

3

3

23 9 3

2 11 9 3 12

2 12 9 3

11 3

16 12 3

3500 3540 3510

OX TiN

narexzd



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE
V3

371
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

11 3

63 13 3

16 6 3

1 19 6 3

22 3

3

1500NX 1540NX 1520NX

OX TiAlN

narexzd



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE
V3

376
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

11 3

63 13 3

16 3

1 19 3

22 6 3

3

9 3

2 11 9 3 12

2 32 12 9 3

11 3

16 12 3

3

3 3 21

3 16

22

22 32

3500NX 3540NX 3520NX

OX TiAlN

narexzd 39



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

N

Maschinengewindebohrer mit Schälanschnitt und Schmiernuten Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE

371
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

9 3

11 3 3

63 12 3

13 6 3

13 6 3

1 6 3

1 3 6

3

9 3

3

1750

narexzd



P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

M

P
60°

13
DIN

HSSE

371
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

6 3

3

3

6 3 3

63 3

6 3

6 3

1 6 3

1 3 6

13 3

13 9 3

3

2050 2090 2060 2050BC

OX TiN

narexzd



P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

M

P
60°

13
DIN

HSSE

376
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

3

6 3

63 3

3

3

1 3

1 3 6

13 6 3

13 3

3

3

9 3

2 11 9 3 12

2 12 9 3

11

16 12

3 21

3 16

22

22 32

4050 4090 4060 4050BC

OX TiN

narexzd



P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

M

P
60°

13
DIN

HSSE

371
DIN

6G
ISO 3

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

6 3

3

3

6 3 3

63 3

6 3

6 3

1 6 3

1 3 6

13 3

13 9 3

3

2050 2090 2060

OX TiN

narexzd



P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

M

P
60°

13
DIN

HSSE

376
DIN

6G
ISO 3

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

3

6 3

63 3

3

3

1 3

1 3 6

13 6 3

13 3

3

3

9 3

2 11 9 3 12

2 12 9 3

11

16 12

4050 4090 4060

OX TiN

narexzd



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

N

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

M

P
60°

13
DIN

HSSE
V3

371
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

3

63 3

6 3

1 6 3

13 3

3

2050NX 2090NX 2070NX

OX TiAlN

narexzd



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

N

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

M

P
60°

13
DIN

HSSE
V3

376
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

3

63 3

3

1 3

13 6 3

3

9 3

2 11 9 3 12

2 12 9 3

11

16 12

3 21

3 16

22

22 32

4050NX 4090NX 4070NX

OX TiAlN

narexzd



P2.2 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit 15° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 15°

M

P
60°

13
DIN

HSSE

371
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

15°

d
1

P
1 2 2

3

6 3 3

63 3

6 3

6 3

1 6 3

1 3 6

13 3

13 9 3

3

2400 2410

TiN

narexzd



P2.2 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit 15° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 15°

M

P
60°

13
DIN

HSSE

376
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

15°

d
1

P
1 2 2

3

6 3

63 3

3

3

1 3

1 3 6

13 6 3

13 3

3

3

9 3

2 11 9 3 12

2 12 9

11

16 12

3 21

3 16

22

22 32

4400 4410

TiN

narexzd



P1.1 2

P2.1 2

K6.1

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten Maschi a macchina con taglienti diritti

M

P
60°

13
DIN

HSSE

371
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

d
1

P
1 2 2

9 3

11 3 3

63 12 3

13 6 3

13 6 3

1 6 3

1 3 6

3

9 3

3

1000 1010

TiN

narexzd



P1.1 2

P2.1 2

K6.1

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten Maschi a macchina con taglienti diritti

M

P
60°

13
DIN

HSSE

376
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

d
1

P
1 2 2

9 3

11 3

63 12 3

13 3

13 3

1 3

1 3 6

6 3

3

3

3

23 9 3

2 11 9 3 12

2 12 9 3

11 3

16 12 3

3

3 36 21

3 36 16

22

22 32

32

32

36 29

63 36 29

63 32

3000 3010

TiN

narexzd



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

N

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

M

P
60°

13
DIN

HSSE

371
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

3

6 3 3

63 3

6 3

6 3

1 6 3

1 3 6

13 3

13 9 3

3

2360 2390

TiN OX

narexzd



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

N

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

M

P
60°

13
DIN

HSSE

376
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

3

6 3

63 3

3

3

1 3

1 3 6

13 6 3

13 3

3

3

9 3

2 11 9 3 12

2 12 9

11

16 12

3 21

3 16

22

4360 4390

TiN OX

narexzd



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, L=100 mm Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto, L=100 mm

M

P
60°

13
DIN

HSSE

STANDARD
NAREX

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

11 3

13 3

16 6 3

1 19 6 3

22 3

3

29 12 9 3

1500XL

narexzd



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, L=120 mm Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto, L=120 mm

M

P
60°

13
DIN

HSSE

STANDARD
NAREX

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

11 3

13 3

16 6 3

1 19 6 3

22 3

3

29 12 9 3

1500XXL

narexzd



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, L=150 mm Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto, L=150 mm

M

P
60°

13
DIN

HSSE

STANDARD
NAREX

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

11 3

13 3

16 6 3

1 19 6 3

22 3

3

29 12 9 3

1500XXXL

narexzd



P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP. L=100mm Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°, L=100 mm

M

P
60°

13
DIN

HSSE

STANDARD
NAREX

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

11 3

13 3

16 6 3

1 19 6 3

22 3

3

29 12 9 3

2050XL

narexzd



P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP. L=120mm Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°, L=120 mm

M

P
60°

13
DIN

HSSE

STANDARD
NAREX

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

11 3

13 3

16 6 3

1 19 6 3

22 3

3

29 12 9 3

2050XXL

narexzd



P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, L=150mm Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°, L=150 mm

M

P
60°

13
DIN

HSSE

STANDARD
NAREX

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

11 3

13 3

16 6 3

1 19 6 3

22 3

3

29 12 9 3

2050XXXL

narexzd



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

MF

P
60°

13
DIN

HSSE

374
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

3

3

63 12 3

13 3

3 3

3

3

3

1 6 3

6 3

6 3

1 3

3

3

1 3 9

3

1 3

3

21 9 3

21 9 3

1 21 9 3 11

1 21 11 9 3 12

21 11 9 3

21 11 9 3

1 21 11 9 3 13

21 12 9 3

1 21 12 9 3

21 12 9 3

1 21 12 9 3

21 12 9 3

3500 3540 3510

OX TiN

narexzd



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

MF

P
60°

13
DIN

HSSE

374
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

1 21 12 9 3 16

2 11 3 16

11 3

1 11 3

2 16 12 3

16 12 3

1 16 12 3 19

2 3

3

1 3 21

2 26 22

26

1 26 23

26

26

2 26 16

26 16

1 26 16 26

2 26 16 26

26 16

2 22

22

1 22 29

22

2 31

22

3 22 33

2 22

22

3500 3540 3510

OX TiN

narexzd 61



P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

MF

P
60°

13
DIN

HSSE

374
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

3

3

63 3

3

3 3

3

3

3

1 13 6 3

6 3

6 3

1 13 3

3

3

1 12 3 9

12 3

1 12 3

12 3

9 3

9 3

1 9 3 11

1 16 11 9 3

16 11 9 3

16 11 9 3

1 16 11 9 3 13

12 9 3

1 16 12 9 3

16 12 9 3

1 16 12 9 3

12 9

4050 4090 4060

OX TiN

narexzd 62



P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

MF

P
60°

13
DIN

HSSE

374
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

1 16 12 9 16

2 11 16

11

1 11

2 16 12

16 12

1 16 12 19

2

1 21

2 22 22

22

1 22 23

22

22

2 22 16

22 16

1 22 16 26

2 22 16 26

22 16

2 26 22

26 22

1 26 22 29

26 22

2 31

22

3 36 22 33

2 22

22

4050 4090 4060

OX TiN

narexzd 63



P1.1 2

P2.1 2

K6.1

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten Maschi a macchina con taglienti diritti

MF

P
60°

13
DIN

HSSE

374
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

d
1

P
1 2 2

3

3

63 12 3

13 3

3 3

3

3

3

1 6 3

6 3

6 3

1 3

3

3

1 3 9

3

1 3

3

21 9 3

21 9 3

1 21 9 3 11

1 21 11 9 3 12

21 11 9 3

21 11 9 3

1 21 11 9 3 13

21 12 9 3

1 21 12 9 3

21 12 9 3

1 21 12 9 3

21 12 9 3

3000 3010

TiN

narexzd



P1.1 2

P2.1 2

K6.1

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten Maschi a macchina con taglienti diritti

MF

P
60°

13
DIN

HSSE

374
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

d
1

P
1 2 2

1 21 12 9 3 16

2 11 3 16

11 3

1 11 3

2 16 12 3

16 12 3

1 16 12 3 19

2 3

3

1 3 21

2 26 22

26

1 26 23

2 26 23

26

26

2 26 16

26 16

1 26 16 26

2 26 16 26

26 16

2 22

22

1 22 29

22

2 31

22

22

3 22 33

3000 3010

TiN

narexzd



P1.1 2

P2.1 2

K6.1

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten Maschi a macchina con taglienti diritti

MF

P
60°

13
DIN

HSSE

374
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

d
1

P
1 2 2

2 22

22

22

3 32 36

2 32

32

3 32

2 32

32

3 32 39

2 32

32

3 36 29

2 32 36 29

32 36 29

3 36 29

2 32 36 29

32 36 29

3 36 29

2 32 36 29

32 36 29

3 32

2 32 32

32 32

3000 3010

TiN

narexzd 66



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

G

P
55°

ISO 228
DIN

HSSE

5156
DIN

B

3,5-6

d
1 1 2 2

G / 3

G / 19 21 11 9 3

G / 19 21 12 9 3

G / 16 12 3 19

G / 21

G / 26 16

G / 22

11

/ 11 22

/ 11 32

/ 11 32 36 29

/ 11 32 36 29 6

/ 11 32 32 6

11 6

3502 3512

TiN

narexzd



P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit 35° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 35°

G

P
55°

ISO 228
DIN

HSSE

5156
DIN

C

2-3

35°

d
1 1 2 2

G / 12 3

G / 19 16 11 9 3

G / 19 16 12 9 3

G / 16 12 19

G / 21

G / 22 16

G / 26 22

11

/ 11 22

/ 11 32

/ 11 32 36 29

/ 11 32 36 29

/ 11 32 32

11

4052 4062

TiN

narexzd 69



P1.1 2

P2.1 2

K6.1

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten Maschi a macchina con taglienti diritti

G

P
55°

ISO 228
DIN

HSSE

5156
DIN

C

2-3

d
1 1 2 2

G / 3

G / 19 21 11 9 3

G / 19 21 12 9 3

G / 16 12 3 19

G / 21

G / 26 16

G / 22

11

/ 11 22

/ 11 32

/ 11 32 36 29 6

/ 11 32 36 29 6

/ 11 32 32 6

11 6

3002 3012

TiN

narexzd



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

UNC

P
60°

HSSE

371

2B

B

3,5-6

d
1 1 2 2

9 3

32 11 3 3

32 63 12 3

13 6 3

6 3

/ 3

/ 3

/ 16 9 3

1504 1514

TiN

narexzd



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

UNC

P
60°

HSSE

376

2B

B

3,5-6

d
1 1 2 2

/ 3

/ 13 23 9 3

/ 12 11 9 3

/ 11 12 9 3

/ 11 3

/ 9 3

36 3

/ 22

3504 3514

TiN

narexzd



P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

UNC

P
60°

HSSE

371

2B

C

2-3

40°

d
1 1 2 2

3

32 3 3

32 63 3

6 3

6 3

/ 3

/ 13 3

/ 16 9 3

2054 2064

TiN

narexzd



P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

UNC

P
60°

HSSE

376

2B

C

2-3

40°

d
1 1 2 2

/ 3

/ 13 9 3

/ 12 11 9 3

/ 11 12 9 3

/ 11

/ 9

/ 22

4054 4064

TiN

narexzd



P1.1 2

P2.1 2

K6.1

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten Maschi a macchina con taglienti diritti

UNC

P
60°

HSSE

371

2B

C

2-3

d
1 1 2 2

9 3

32 11 3 3

32 63 12 3

13 6 3

6 3

/ 3

/ 3

/ 16 9 3

1004 1014

TiN

narexzd



P1.1 2

P2.1 2

K6.1

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten Maschi a macchina con taglienti diritti

UNC

P
60°

HSSE

376

2B

C

2-3

d
1 1 2 2

/ 3

/ 13 23 9 3

/ 12 11 9 3

/ 11 12 9 3

/ 11 3

/ 9 3

36 3

/ 22

3004 3014

TiN

narexzd



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

UNF

P
60°

HSSE

374

2B

B

3,5-6

d
1 1 2 2

9 3

11 3 3

36 63 12 3

32 13 3

3 3

/ 3

/ 6 3

/ 3

/ 3

/ 21 9 3

/ 21 11 9 3

/ 21 12 9 3

/ 16 11 3

/ 3

12 26 3

/ 12 22

3505 3515

TiN

narexzd



P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

UNF

P
60°

HSSE

374

2B

C

2-3

40°

d
1 1 2 2

3

3 3

36 63 3

32 3

3 3

/ 3

/ 13 6 3

/ 3

/ 3

/ 9 3

/ 16 11 9 3

/ 16 12 9 3

/ 16 11

/
12 22

/ 12 26 22

4055 4065

TiN

narexzd



P1.1 2

P2.1 2

K6.1

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten Maschi a macchina con taglienti diritti

UNF

P
60°

HSSE

374

2B

C

2-3

d
1 1 2 2

9 3

11 3 3

36 63 12 3

32 13 3

3 3

/ 3

/ 6 3

/ 3

/ 3

/ 21 9 3

/ 21 11 9 3

/ 21 12 9 3

/ 16 11 3

/ 3

12 26 3

/ 12 22

3005 3015

TiN

narexzd



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

N

Maschinen-Muttergewindebohrer Maschi per dadi

M

P
60°

13
DIN

HSS

357
DIN

6H
ISO 2

0,7 l
2

d
1

P
1 2 2

22 3

3

3

1 32 3

1 36 3 6

6 3

3

3

9 3

2 11 9 3 12

2 63 12 9 3

63 11 3

16 12 3

5000

narexzd



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Kurze Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina corti con taglienti diritti e imbocco correctto

M

P
60°

13
DIN

HSSE

352
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

9 3

12 3

13 6 3

1 6 3

63 6 3

3

23 9 3

0550

narexzd



P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Kurze Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina corti con taglienti elicoidali destri 40°

M

P
60°

13
DIN

HSSE

352
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

3

3

6 3

1 6 3

63 13 6 3

3

9 3

0600

narexzd



P2.2 2

N

Kurze Maschinengewindebohrer mit 15° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina corti con taglienti elicoidali destri 15°

M

P
60°

13
DIN

HSSE

352
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

15°

d
1

P
1 2 2

3

3

6 3

1 6 3

63 13 6 3

3

9 3

0650

narexzd



P3.1
2

2

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE

371
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

9 3

11 3 3

63 12 3

13 6 3

13 6 3

1 6 3

1 3 6

3

9 3

3

1690 1660 1680

OX TiN TiCN

narexzd



P3.1
2

2

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE

376
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

9 3

11 3

63 12 3

13 3

13 3

1 3

1 3 6

6 3

3

3

3

23 9 3

2 11 9 3 12

2 12 9 3

11 3

16 12 3

3

3 36 21

3 36 16

22

22 32

3690 3660 3680

OX TiN TiCN

narexzd



P2.2 2

P3.1

P3.2 2

P3.3
2

2

K6.2

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE
V3

371
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

2

9 2

11 3

12 3 3

63 13 3

16 6 3

1 19 6 3

22 3

3

1690NX 1680NX

OX TiCN

narexzd



P2.2 2

P3.1

P3.2 2

P3.3
2

2

K6.2

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE
V3

376
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

11 3

63 13 3

16 3

1 19 3

22 6 3

3

9 3

2 11 9 3 12

2 32 12 9 3

11 3

16 12 3

3

3 3 21

3 16

22

22 32

3690NX 3680NX

OX TiCN

narexzd



P3.1

P3.3
2

2

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE
PM

371
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

9 3

11 3 3 3

63 12 3

13 6 3

13 6 3

1 6 3

1 3 6

3

9 3

3

1870 1870IKZN

HL HL

narexzd



P3.1

P3.3
2

2

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE
PM

376
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

23 9 3

2 11 9 3 12

2 12 9 3

11 3

16 12 3

3870 3870IKZN

HL HL

narexzd 91



P3.1

P3.3
2

2

K6.2

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

M

P
60°

13
DIN

HSSE

371
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

3

6 3 3

63 3

6 3

6 3

1 6 3

1 3 6

13 3

13 9 3

3

2290 2260 2280

OX TiN TiCN

narexzd 92



P3.1

P3.3
2

2

K6.2

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

M

P
60°

13
DIN

HSSE

376
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

3

6 3

63 3

3

3

1 3

1 3 6

13 6 3

13 3

3

3

9 3

2 11 9 3 12

2 12 9

11

16 12

3 21

3 16

22

22 32

4290 4260 4280

OX TiN TiCN

narexzd 93



P2.2 2

P3.1

P3.2 2

P3.3
2

2

K6.2

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

M

P
60°

13
DIN

HSSE
V3

371
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

2

9 2

3

6 3 3

63 3

6 3

1 6 3

13 3

3

2290NX 2280NX

OX TiCN

narexzd



P2.2 2

P3.1

P3.2 2

P3.3
2

2

K6.2

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

M

P
60°

13
DIN

HSSE
V3

376
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

3

63 3

3

1 3

13 6 3

3

9

2 11 9 12

2 12 9

11

16 12

3 21

3 16

22

22 32

4290NX 4280NX

OX TiCN

narexzd



P3.1

P3.2 2

P3.3
2

2

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

M

P
60°

13
DIN

HSSE
PM

371
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

3

6 3 3

63 3

6 3

6 3

1 6 3

1 3 6

13 3

13 9 3

3

2320 2320IKZ

HL HL

narexzd 96



P3.1

P3.2 2

P3.3
2

2

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

M

P
60°

13
DIN

HSSE
PM

376
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

9 3

2 11 9 3 12

2 12 9

11

16 12

4320 4320IKZ

HL HL

narexzd



P3.1
2

2

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

EG-M

P
60°

8140/2
DIN

HSSE
V3

40 435
DIN

6H mod
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

63 12 3

13 6 3

13 6 3

6 3

1 3

3

1690EG

OX

narexzd



P3.1
2

2

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

EG-M

P
60°

8140/2
DIN

HSSE
V3

40 435
DIN

6H mod
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

21 9 3

11 9 3

2 12 9 3

2 11 3

3690EG

OX

narexzd



P3.1
2

2

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

EG-M

P
60°

8140/2
DIN

HSSE
V3

40 435
DIN

6H mod
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

63 3

6 3

6 3

6 3

1 13 3

3

2290EG

OX

narexzd



P3.1
2

2

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

EG-M

P
60°

8140/2
DIN

HSSE
V3

40 435
DIN

6H mod
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

13 9 3

11 9 3

2 12 9

2 11

4290EG

OX

narexzd



P3.1
2

2

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

MF

P
60°

13
DIN

HSSE

374
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

3

3

63 12 3

13 3

3 3

3

3

3

1 6 3

6 3

6 3

1 3

3

3

1 3 9

3

1 3

3

21 9 3

21 9 3

1 21 9 3 11

1 21 11 9 3 12

21 11 9 3

21 11 9 3

1 21 11 9 3 13

21 12 9 3

1 21 12 9 3

21 12 9 3

1 21 12 9 3

21 12 9 3

3690 3660

OX TiN

narexzd



P3.1
2

2

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

MF

P
60°

13
DIN

HSSE

374
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

1 21 12 9 3 16

2 11 3 16

11 3

1 11 3

2 16 12 3

16 12 3

1 16 12 3 19

2 3

3

1 3 21

2 26 22

26

1 26 23

26

26

2 26 16

26 16

1 26 16 26

2 26 16 26

26 16

2 22

22

1 22 29

3690 3660

OX TiN

narexzd



P3.1

P3.3
2

2

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

MF

P
60°

13
DIN

HSSE
PM

374
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

3

3

1 6 3

6 3

6 3

3

1 3 9

3

21 9 3

21 9 3

1 21 9 3 11

21 11 9 3

21 11 9 3

1 21 11 9 3 13

21 12 9 3

1 21 12 9 3

2 11 3 16

11 3

1 11 3

2 16 12 3

16 12 3

1 16 12 3 19

3870

HL

narexzd



P3.1

P3.3
2

2

K6.2

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

MF

P
60°

13
DIN

HSSE

374
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

3

6 3

63 3

3

3 3

3

3

3

1 13 6 3

6 3

6 3

1 13 3

3

3

1 12 3 9

12 3

1 12 3

12 3

9 3

9 3

1 9 3 11

1 11 9 3 12

16 11 9 3

16 11 9 3

1 16 11 9 3 13

12 9 3

1 16 12 9 3

16 12 9

1 16 12 9

12 9

4290 4260

OX TiN

narexzd



P3.1

P3.3
2

2

K6.2

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

MF

P
60°

13
DIN

HSSE

374
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

1 16 12 9 16

2 11 16

11

1 11

2 16 12

16 12

1 16 12 19

2

1 21

2 22 22

22

1 22 23

22

22

2 22 16

22 16

1 22 16 26

2 22 16 26

22 16

2 26 22

26 22

1 26 22 29

4290 4260

OX TiN

narexzd



P3.1

P3.2 2

P3.3
2

2

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

MF

P
60°

13
DIN

HSSE
PM

374
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

3

3

1 13 6 3

6 3

6 3

3

1 12 3 9

12 3

9 3

9 3

1 9 3 11

16 11 9 3

16 11 9 3

1 16 11 9 3 13

16 12 9

1 16 12 9

2 11 16

11

1 11

2 16 12

16 12

1 16 12 19

4320

HL

narexzd



P3.1
2

2

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

G

P
55°

ISO 228
DIN

HSSE

5156
DIN

B

3,5-6

d
1 1 2 2

G / 3

G / 19 21 11 9 3

G / 19 21 12 9 3

G / 16 12 3 19

G / 21

G / 26 16

G / 22

11

/ 11 22

/ 11 32

/ 11 32 36 29

/ 11 32 36 29 6

3692 3662

OX TiN

narexzd 112



P3.1

P3.3
2

2

K6.2

Maschinengewindebohrer mit 35° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 35°

G

P
55°

ISO 228
DIN

HSSE

5156
DIN

C

2-3

35°

d
1 1 2 2

G / 12 3

G / 19 16 11 9 3

G / 19 16 12 9 3

G / 16 12 19

G / 21

G / 22 16

G / 26 22

11

/ 11 22

/ 11 32

/ 11 32 36 29

/ 11 32 36 29

4292 4262

OX TiN

narexzd 113



P3.1
2

2

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

UNC

P
60°

HSSE

371

2BX

B

3,5-6

d
1 1 2 2

9 3

32 11 3 3

32 63 12 3

13 6 3

6 3

/ 3

/ 3

/ 16 9 3

1694 1664

OX TiN

narexzd



P3.1
2

2

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

UNC

P
60°

HSSE

376

2BX

B

3,5-6

d
1 1 2 2

/ 3

/ 13 23 9 3

/ 12 11 9 3

/ 11 12 9 3

/ 11 3

/ 9 3

36 3

3694 3664

OX TiN

narexzd



P3.1

P3.3
2

2

K6.2

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

UNC

P
60°

HSSE

371

2BX

C

2-3

40°

d
1 1 2 2

3

32 3 3

32 63 3

6 3

6 3

/ 3

/ 13 3

/ 16 9 3

2294 2264

OX TiN

narexzd 116



P3.1

P3.3
2

2

K6.2

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

UNC

P
60°

HSSE

376

2BX

C

2-3

40°

d
1 1 2 2

/ 3

/ 13 9 3

/ 12 11 9 3

/ 11 12 9 3

/ 11

/ 9

4294 4264

OX TiN

narexzd



P3.1
2

2

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

UNF

P
60°

HSSE

374

2BX

B

3,5-6

d
1 1 2 2

9 3

11 3 3

36 63 12 3

32 13 3

3 3

/ 3

/ 6 3

/ 3

/ 3

/ 21 9 3

/ 21 11 9 3

/ 21 12 9 3

/ 16 11 3

/ 3

12 26 3

3695 3665

OX TiN

narexzd



P3.1

P3.3
2

2

K6.2

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

UNF

P
60°

HSSE

374

2BX

C

2-3

40°

d
1 1 2 2

3

3 3

36 63 3

32 3

3 3

/ 3

/ 13 6 3

/ 3

/ 3

/ 9 3

/ 16 11 9 3

/ 16 12 9 3

/ 16 11

/
12 22

4295 4265

OX TiN

narexzd 119



P3.1

P3.2 2

P3.3

K6.2

H

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE
V3

371
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

9 3

11 3 3

63 12 3

13 6 3

13 6 3

1 6 3

1 3 6

3

9 3

3

1590 1580

OX TiCN

narexzd



P3.1

P3.2 2

P3.3

K6.2

H

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE
V3

376
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

9 3

11 3

63 12 3

13 3

13 3

1 3

1 3 6

6 3

3

3

3

23 9 3

2 11 9 3 12

2 12 9 3

11 3

16 12 3

3

3 36 21

3 36 16

22

22 32

3590 3580

OX TiCN

narexzd 121



P3.1

P3.2 2

P3.3

K6.2

H

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

M

P
60°

13
DIN

HSSE
V3

371
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

3

6 3 3

63 3

6 3

6 3

1 6 3

1 3 6

13 3

13 9 3

3

2690 2680

OX TiCN

narexzd 122



P3.1

P3.2 2

P3.3

K6.2

H

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

M

P
60°

13
DIN

HSSE
V3

376
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

3

6 3

63 3

3

3

1 3

1 3 6

13 6 3

13 3

3

3

9

2 11 9 12

2 12 9

11

16 12

3 21

3 16

22

22 32

4690 4680

OX TiCN

narexzd 123



P3.1

P3.2 2

P3.3

K6.2

H

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

MF

P
60°

13
DIN

HSSE
V3

374
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

3

3

63 12 3

13 3

3 3

3

3

3

1 6 3

6 3

6 3

1 3

3

3

1 3 9

3

1 3

3

21 9 3

21 9 3

1 21 9 3 11

1 21 11 9 3 12

21 11 9 3

21 11 9 3

1 21 11 9 3 13

21 12 9 3

1 21 12 9 3

21 12 9 3

1 21 12 9 3

21 12 9 3

3590 3580

OX TiCN

narexzd 126



P3.1

P3.2 2

P3.3

K6.2

H

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

MF

P
60°

13
DIN

HSSE
V3

374
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

1 21 12 9 3 16

2 11 3 16

11 3

1 11 3

2 16 12 3

16 12 3

1 16 12 3 19

2 3

3

1 3 21

2 26 22

26

1 26 23

26

26

2 26 16

26 16

1 26 16 26

2 26 16 26

26 16

2 22

22

1 22 29

3590 3580

OX TiCN

narexzd



P3.1

P3.2 2

P3.3

K6.2

H

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

MF

P
60°

13
DIN

HSSE
V3

374
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

3

6 3

63 3

3

3 3

3

3

3

1 13 6 3

6 3

6 3

1 13 3

3

1 12 9

12

1 12

12

9

9

1 9 11

1 11 9 12

16 11 9

16 11 9

1 16 11 9 13

12 9

1 16 12 9

16 12 9

1 16 12 9

12 9

4690 4680

OX TiCN

narexzd



P3.1

P3.2 2

P3.3

K6.2

H

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

MF

P
60°

13
DIN

HSSE
V3

374
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

1 16 12 9 16

2 11 16

11

1 11

2 16 12

16 12

1 16 12 19

2

1 21

2 22 22

22

1 22 23

22

22

2 22 16

22 16

1 22 16 26

2 22 16 26

22 16

2 26 22

26 22

1 26 22 29

4690 4680

OX TiCN

narexzd 129



2

H

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE
PM

371
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

9 3

11 3 3

63 12 3

13 6 3

13 6 3

1 6 3

1 3 6

3

9 3

3

1920

FNT

narexzd



2

H

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE
PM

376
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

23 9 3

2 11 9 3 12

2 12 9 3

11 3

16 12 3

3920

FNT

narexzd 131



2

H

Maschinengewindebohrer mit 15° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 15°

M

P
60°

13
DIN

HSSE
PM

371
DIN

6H
ISO 2

D

3,5-5

15°

d
1

P
1 2 2

3

6 3 3

63 3

6 3

6 3

1 6 3

1 3 6

13 3

13 9 3

3

2820

FNT

narexzd 132



2

H

Maschinengewindebohrer mit 15° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 15°

M

P
60°

13
DIN

HSSE
PM

376
DIN

6H
ISO 2

D

3,5-5

15°

d
1

P
1 2 2

9 3

2 11 9 3 12

2 12 9

11

16 12

4820

FNT

narexzd 133



2

H

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

M

P
60°

13
DIN

HSSE
PM

371
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

3

6 3 3

63 3

6 3

6 3

1 6 3

1 3 6

13 3

13 9 3

3

2870

FNT

narexzd



2

H

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

M

P
60°

13
DIN

HSSE
PM

376
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

9 3

2 11 9 3 12

2 12 9

11

16 12

4870

FNT

narexzd



2

H

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten Maschi a macchina con taglienti diritti

M

MF

P
60°

HSSE
PM

STANDARD
NAREX

6HX
ISO 2

C

2-3

40-50
HRC

d
1

P
1 2 2

11

13

16 6

1 62 19 6

22 6

1 22 6

1

29 9

29 9

2 11 9

11 9

2 32 12 9

32 12 9

16 12

3

3230NX

TiCN

narexzd 136



2

H

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten Maschi a macchina con taglienti diritti

M

P
60°

HSSE
PM

STANDARD
NAREX

6HX
ISO 2

D

3,5-5

40-50
HRC

d
1

P
1 2 2

11

13

16 6

1 62 19 6

22 6

29 9

2 32 12 9

16 12

3

3230NX

TiCN

narexzd



Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE
V3

371
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

9 3

11 3 3

63 12 3

13 6 3

13 6 3

1 6 3

1 3 6

3

9 3

3

1570

ALS

narexzd



Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE
V3

376
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

9 3

11 3

63 12 3

13 3

13 3

1 3

1 3 6

6 3

3

3

3

23 9 3

2 11 9 3 12

2 12 9 3

11 3

16 12 3

3

3 36 21

3 36 16

22

3570

ALS

narexzd 139



Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE

371
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

9 3

11 3 3

63 12 3

13 6 3

13 6 3

1 6 3

1 3 6

3

9 3

3

1620

ALS

narexzd



Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE

376
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

9 3

11 3

63 12 3

13 3

13 3

1 3

1 3 6

6 3

3

3

3

23 9 3

2 11 9 3 12

2 12 9 3

11 3

16 12 3

3

3 36 21

3 36 16

22

3620

ALS

narexzd



Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

M

P
60°

13
DIN

HSSE
V3

371
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

2

6 3 2

63 2

6 2

6 2

1 6 2

1 2 6

13 2

13 9 2

2

2670

ALS

narexzd



Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

M

P
60°

13
DIN

HSSE
V3

376
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

2

6 2

63 2

2

2

1 2

1 2 6

13 6 2

13 2

2

2

9 2

2 11 9 2 12

2 12 9 2

11 3

16 12 3

3

3 3 21

3 16 3

22 3

4670

ALS

narexzd



Maschinengewindebohrer mit 45° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 45°

M

P
60°

13
DIN

HSSE

371
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

45°

d
1

P
1 2 2

2

6 3 2

63 2

6 2

6 2

1 6 2

1 2 6

13 2

13 9 2

2

2720

ALS

narexzd



Maschinengewindebohrer mit 45° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 45°

M

P
60°

13
DIN

HSSE

376
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

45°

d
1

P
1 2 2

2

6 2

63 2

2

2

1 2

1 2 6

13 6 2

13 2

2

2

9 2

2 11 9 2 12

2 12 9 2

11 3

16 12 3

3

3 3 21

3 16 3

22 3

4720

ALS

narexzd



K6.1

GG

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten Maschi a macchina con taglienti diritti

M

P
60°

13
DIN

HSSE

371
DIN

6HX
ISO 2

C

2-3

d
1

P
1 2 2

9 3

11 3 3

63 12 3

13 6 3

13 6 3

1 6 3

1 3 6

9

1080 1080IKZ

TiCN TiCN

narexzd



K6.1

GG

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten Maschi a macchina con taglienti diritti

M

P
60°

13
DIN

HSSE

376
DIN

6HX
ISO 2

C

2-3

d
1

P
1 2 2

9 3

11 3

63 12 3

13 3

13 3

1 3

1 3 6

6

23 9

2 11 9 12

2 12 9

11

16 12

3 36 21

3 36 16

22

22 32

3080 3080IKZ

TiCN TiCN

narexzd



K6.1

GG

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten Maschi a macchina con taglienti diritti

M

P
60°

13
DIN

HSSE

371
DIN

6HX
ISO 2

E

1,5-2

d
1

P
1 2 2

9 3

11 3 3

63 12 3

13 6 3

13 6 3

1 6 3

1 3 6

9

1130 1130IKZ

TiCN TiCN

narexzd



K6.1

GG

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten Maschi a macchina con taglienti diritti

M

P
60°

13
DIN

HSSE

376
DIN

6HX
ISO 2

E

1,5-2

d
1

P
1 2 2

9 3

11 3

63 12 3

13 3

13 3

1 3

1 3 6

6

23 9

2 11 9 12

2 12 9

11

16 12

3 36 21

3 36 16

22

22 32

3130 3130IKZ

TiCN TiCN

narexzd



K6.1

GG

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten Maschi a macchina con taglienti diritti

MF

P
60°

13
DIN

HSSE

374
DIN

6HX
ISO 2

C

2-3

d
1

P
1 2 2

3

3

63 12 3

13 3

3 3

3

3

3

1 6

6

6

1

1 9

1

21 9

21 9

1 21 9 11

1 21 11 9 12

21 11 9

21 11 9

1 21 11 9 13

21 12 9

1 21 12 9

21 12 9

1 21 12 9

21 12 9

3080 3080IKZ

TiCN TiCN

narexzd



K6.1

GG

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten Maschi a macchina con taglienti diritti

MF

P
60°

13
DIN

HSSE

374
DIN

6HX
ISO 2

C

2-3

d
1

P
1 2 2

1 21 12 9 16

2 11 16

11

1 11

2 16 12

16 12

1 16 12 19

2

1 21

2 26 22

26

1 26 23

26

26

2 26 16

26 16

1 26 16 26

2 26 16 26

26 16

2 22

22

1 22 29

3080 3080IKZ

TiCN TiCN

narexzd



K6.1

GG

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten Maschi a macchina con taglienti diritti

MF

P
60°

13
DIN

HSSE

374
DIN

6HX
ISO 2

E

1,5-2

d
1

P
1 2 2

3

3

63 12 3

13 3

3 3

3

3

3

1 6

6

6

1

1 9

1

21 9

21 9

1 21 9 11

1 21 11 9 12

21 11 9

21 11 9

1 21 11 9 13

21 12 9

1 21 12 9

21 12 9

1 21 12 9

21 12 9

3130 3130IKZ

TiCN TiCN

narexzd



K6.1

GG

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten Maschi a macchina con taglienti diritti

MF

P
60°

13
DIN

HSSE

374
DIN

6HX
ISO 2

E

1,5-2

d
1

P
1 2 2

1 21 12 9 16

2 11 16

11

1 11

2 16 12

16 12

1 16 12 19

2

1 21

2 26 22

26

1 26 23

26

26

2 26 16

26 16

1 26 16 26

2 26 16 26

26 16

2 22

22

1 22 29

3130 3130IKZ

TiCN TiCN

narexzd



P2.1 2

P2.2 2

P3.1

P3.2 2

P3.3
2

2

K6.1

K6.2

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE
V3

371
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

9 3

11 3 3

63 12 3

13 6 3

13 6 3

1 6 3

1 3 6

3

9 3

3

1710

TiN

narexzd



P2.1 2

P2.2 2

P3.1

P3.2 2

P3.3
2

2

K6.1

K6.2

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE
V3

376
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

9 3

11 3

63 12 3

13 3

13 3

1 3

1 3 6

6 3

3

3

3

23 9 3

2 11 9 3 12

2 12 9 3

11 3

16 12 3

3710

TiN

narexzd



P1 2

P2 2

P3 2

2

K6

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE
PM

371
DIN

6HX
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

3

9 3

11 3

63 13 3

16 6 3

1 19 6 3

22 3

3

1720NX 1720NXIKZN

HL HL

narexzd



P1 2

P2 2

P3 2

2

K6

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE
PM

371
DIN

6GX
ISO 3

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

3

9 3

11 3

63 13 3

16 6 3

1 19 6 3

22 3

3

1720NX

HL

narexzd



P1 2

P2 2

P3 2

2

K6

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE
PM

376
DIN

6HX
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

9 3

2 11 9 12

2 32 12 9

16 12

3 3 21

3 16

22

3720NX 3720NXIKZN

HL HL

narexzd



P1 2

P2 2

P3 2

2

K6

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE
PM

376
DIN

6GX
ISO 3

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

9 3

2 11 9 12

2 32 12 9

16 12

3720NX

HL

narexzd



P2.1 2

P2.2 2

P3.1

P3.2 2

P3.3
2

2

K6.1

K6.2

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

M

P
60°

13
DIN

HSSE
V3

371
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

3

6 3 3

63 3

6 3

6 3

1 6 3

1 3 6

13 3

13 9 3

3

2210

TiN

narexzd



P2.1 2

P2.2 2

P3.1

P3.2 2

P3.3
2

2

K6.1

K6.2

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

M

P
60°

13
DIN

HSSE
V3

376
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

3

6 3

63 3

3

3

1 3

1 3 6

13 6 3

13 3

3

3

9 3

2 11 9 3 12

2 12 9

11

16 12

4210

TiN

narexzd 161



P1 2

P2 2

P3 2

2

K6

Maschinengewindebohrer mit 50° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 50°

M

P
60°

13
DIN

HSSE
PM

371
DIN

6HX
ISO 2

C

2-3

50°

d
1

P
1 2 2

3

9 3

3

63 3

6 3

1 6 3

13 3

3

2220NX 2220NXIKZ

HL HL

narexzd 162



P1 2

P2 2

P3 2

2

K6

Maschinengewindebohrer mit 50° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 50°

M

P
60°

13
DIN

HSSE
PM

371
DIN

6GX
ISO 3

C

2-3

50°

d
1

P
1 2 2

3

9 3

3

63 3

6 3

1 6 3

13 3

3

2220NX

HL

narexzd 163



P1 2

P2 2

P3 2

2

K6

Maschinengewindebohrer mit 50° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 50°

M

P
60°

13
DIN

HSSE
PM

376
DIN

6HX
ISO 2

C

2-3

50°

d
1

P
1 2 2

9 3

2 11 9 3 12

2 12 9 3

16 12 3

3 21

3 16

22

4220NX 4220NXIKZ

HL HL

narexzd



P1 2

P2 2

P3 2

2

K6

Maschinengewindebohrer mit 50° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 50°

M

P
60°

13
DIN

HSSE
PM

376
DIN

6GX
ISO 3

C

2-3

50°

d
1

P
1 2 2

9 3

2 11 9 3 12

2 12 9 3

16 12 3

4220NX

HL

narexzd



P1 2

P2 2

P3 2

2

K6

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

MF

P
60°

13
DIN

HSSE
PM

374
DIN

6HX
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

1 22 6 3

3

1 3 9

22 9

22 9

1 22 9 11

22 11 9

22 12 9

11

16 12

3720NX

HL

narexzd 166



P1 2

P2 2

P3 2

2

K6

Maschinengewindebohrer mit 50° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 50°

MF

P
60°

13
DIN

HSSE
PM

374
DIN

6HX
ISO 2

C

2-3

50°

d
1

P
1 2 2

1 6 3

12 3

1 12 3 9

9

9

1 9 11

16 11 9

16 12 9

11

16 12

4220NX

HL

narexzd



P1 2

P2 2

P3 2

2

K6

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

G

P
55°

ISO 228
DIN

HSSE
PM

5156
DIN

B

3,5-6

d
1 1 2 2

G / 3

G / 19 21 11 9

G / 19 21 12 9

G / 16 12 19

G / 21

G / 26 16

11

3722NX

HL

narexzd



P1 2

P2 2

P3 2

2

K6

Maschinengewindebohrer mit 50° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 50°

G

P
55°

ISO 228
DIN

HSSE
PM

5156
DIN

C

2-3

50°

d
1 1 2 2

G / 12 3

G / 19 11 9

G / 19 12 9

G / 16 12 19

G / 21

G / 16

11 22

4222NX

HL

narexzd 169



Ti

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE
PM

371
DIN

376
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

11 3 -

63 13 3 -

16 6 3 -

1 19 6 3 -

22 3 -

3 -

9 3 -

1440NX 3440NX

OX OX

narexzd



Ti

Maschinengewindebohrer mit 15° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 15°

M

P
60°

13
DIN

HSSE
PM

371
DIN

376
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

15°

d
1

P
1 2 2

3 -

63 3 -

6 3 -

1 6 3 -

13 3 -

3 -

9 3 -

2190NX 4190NX

OX OX

narexzd



Ni

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE
PM

371
DIN

376
DIN

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

12 3 -

63 16 3 -

19 6 3 -

1 23 6 3 -

3 -

3 -

9 3 -

1350NX 3350NX

narexzd
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Maschinengewindebohrer mit 10° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 10°

M

P
60°

13
DIN

HSSE
PM

371
DIN

376
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

10°

d
1

P
1 2 2

11 3 -

63 3 -

6 3 -

1 21 6 3 -

3 -

3 -

9 3 -

2100NX 4100NX

narexzd



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

N

Maschinen-Gewindeformer Maschi a rullare

M

P
60°

13
DIN

HSSE

2174
DIN

6HX
ISO 2

C

2-3

d
1

P
1 2 2

11

12 3

63 13

16 6

1 19 6

22

9

2910 2960

TiN TiN

narexzd



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

N

Maschinen-Gewindeformer Maschi a rullare

M

P
60°

13
DIN

HSSE
PM

2174
DIN

6HX
ISO 2

C

2-3

d
1

P
1 2 2

11

12 3

63 13

16 6

1 19 6

22

9

2960PM

TiN

narexzd



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

N

Maschinen-Gewindeformer Maschi a rullare

M

P
60°

13
DIN

HSSE
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DIN

6GX
ISO 3

C

2-3

d
1

P
1 2 2

11

12 3

63 13

16 6

1 19 6

22

9

2910 2960

TiN TiN

narexzd



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

2

2

Maschinen-Gewindeformer Maschi a rullare

M

MF

P
60°

13
DIN

HSSE

2174
DIN

6HX
ISO 2

C

2-3

d
1

P
1 2 2

3

9 3

11

3

11 3

63 13

63

16 6

12 6

1 19 6

6

22 6

1 22

6

1

9 6

22 9 6

2 11 9 13

2 32 12 9

22 12 9 6

4960NX 4960NXIKZN

TiN TiN

narexzd



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

2

2

Maschinen-Gewindeformer Maschi a rullare

M

P
60°

13
DIN

HSSE

2174
DIN

6GX
ISO 3

C

2-3

d
1

P
1 2 2

3

9 3

11

11 3

63 13

16 6

1 19 6

22 6

6

9 6

2 11 9 13

2 32 12 9

4960NX

TiN

narexzd



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

P3.1

P3.2 2

P3.3

2

H

Maschinen-Gewindeformer Maschi a rullare

M

P
60°

13
DIN

HSSE
Co8

2174
DIN

6HX
ISO 2

C

2-3

d
1

P
1 2 2

9

63 11

12 6

1 6

12

9

2 11 9 13

2 12 9

16 12

3

3 16

21 22

2980NX 2980NXIKZN

TiCN TiCN

narexzd



P1.1 2 
P1.2 2 
P2.1 2 
P2.2 2 
P2.3 2 
K6.1 
K6.2 





N

Handgewindebohrer Maschi a mano

M

P
60°

13
DIN

HSS

352
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

d
1

P
1 2 2

9 3

11 3 3

12 3

13 6 3

13 6 3

1 6 3

1 6 3 6

63 6 3

63 3

3

3

23 9 3

2 11 9 12

2 12 9

11

16 12

3 21

3 16

22

22 32

32

32

36 29 6

36 29 6

32 6

0200

narexzd



P1.1 2 
P1.2 2 
P2.1 2 
P2.2 2 
P2.3 2 
K6.1 
K6.2 





N

Handgewindebohrer Maschi a mano

M

P
60°

13
DIN

HSS

352
DIN

LH

6H
ISO 2

C

2-3

d
1

P
1 2 2

9 3

11 3 3

12 3

13 6 3

13 6 3

1 6 3

1 6 3 6

63 6 3

63 3

3

3

23 9 3

2 11 9 12

2 12 9

11

16 12

3 21

3 16

22

22 32

32

32

36 29 6

36 29 6

32 6

0200

narexzd



2  
2  

K6.1  
K6.2  

Handgewindebohrer Maschi a mano

M

P
60°

13
DIN

HSSE

352
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

d
1

P
1 2 2

11 3

12 3 3

13 3

16 6 3

16 6 3

1 19 6 3

1 19 6 3 6

63 22 6 3

63 22 3

3

3

29 9 3

2 11 9 12

2 32 12 9

11

16 12

0290 0290B

OX OX

narexzd





P1.1 2 
P1.2 2 
P2.1 2 
P2.2 2 
P2.3 2 
K6.1 
K6.2 





N

Handgewindebohrer Maschi a mano

MF

P
60°

13
DIN

HSS

2181
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

d
1

P
1 2 2

3

3 3

9 3

9 3

6 3

6 3

11 6 3

11 6 3

11 6 3

11 6 3

1 63 6 3

6 3

6 3

1 63 3

3

3

1 63 3 9

63 3

1 63 3

63 3

9 3

9 3

1 9 3 11

1 11 9 3 12

11 9

11 9

1 11 9 13

12 9

1 12 9

12 9

0300

narexzd



P1.1 2 
P1.2 2 
P2.1 2 
P2.2 2 
P2.3 2 
K6.1 
K6.2 





N

Handgewindebohrer Maschi a mano

MF

P
60°

13
DIN

HSS

2181
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

d
1

P
1 2 2

1 12 9

12 9

1 12 9 16

2 22 11 16

22 11

1 11

2 22 16 12

22 16 12

1 16 12 19

2 22

22

1 21

2 22 22

22

1 23

2 22 23

22

22

2 22 16

22 16

1 16 26

2 22 16 26

22 16

2 22 22

22 22

1 22 29

22 22

2 31

22

0300

narexzd



P1.1 2 
P1.2 2 
P2.1 2 
P2.2 2 
P2.3 2 
K6.1 
K6.2 





N

Handgewindebohrer Maschi a mano

MF

P
60°

13
DIN

HSS

2181
DIN

6H
ISO 2

C

2-3

d
1

P
1 2 2

22

3 36 22 33

2 22

22

22

3 36 32 36

2 32

32

3 36 32

2 32

32

3 36 32 39

2 32

32

3 36 36 29 6

2 36 29 6

36 29 6

3 36 36 29 6

2 36 29 6

36 29 6

3 36 36 29 6

2 36 29 6

36 29 6

3 32 6

2 32 32 6

32 6

0300

narexzd



P1.1 2 
P1.2 2 
P2.1 2 
P2.2 2 
P2.3 2 
K6.1 
K6.2 





N

Handgewindebohrer Maschi a mano

G

P
55°

ISO 228
DIN

HSS

5157
DIN

C

2-3

d
1 1 2 2

G / 63

G / 19 11 9

G / 19 12 9

G / 22 16 12 19

G / 22 21

G / 22 16

G / 22 22

11

/ 11 22

/ 11 32

/ 11 36 29 6

/ 11 36 29 6

/ 11 32 32 6

11 36 6

0302

narexzd



P1.1 2 
P1.2 2 
P2.1 2 
P2.2 2 
P2.3 2 
K6.1 
K6.2 





N

Handgewindebohrer Maschi a mano

UNC

P
60°

HSS

352

2B

C

2-3

d
1 1 2 2

3

32 11 3 3

32 12 3

6 3

16 6 3

/ 16 6 3

/ 63 6 3

/ 16 22 3

/ 22 3

/ 13 9 3

/ 12 26 11 9 3

/ 11 12 9 3

/ 32 11

/ 9 32

36

0204

narexzd



P1.1 2 
P1.2 2 
P2.1 2 
P2.2 2 
P2.3 2 
K6.1 
K6.2 





N

Handgewindebohrer Maschi a mano

UNF

P
60°

HSS

2181

2B

C

2-3

d
1 1 2 2

3

11 3 3 3

36 12 3

32 6 3

16 6 3

/ 16 6 3

/ 63 6 3

/ 63 3

/ 3

/ 9 3

/ 11 9 3

/ 12 9 3

/ 16 22 11

/ 22

12 22

0305

narexzd 191



P1.1 2

P2.1 2

K6.1

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten Maschi a macchina con taglienti diritti

M

P
60°

13
DIN

HSSE

529
ISO

6H
ISO 2

C

2-3

d
1

P
1 2 2

11 3

13 3

16 3

1 66 19 3

22 3

3

29 9 3

2 9 3 12

2 32 3

112 3

112 3

16 3

3 21

3 16

16

6000

narexzd 192



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

M

P
60°

13
DIN

HSSE

529
ISO

6H
ISO 2

B

3,5-6

d
1

P
1 2 2

11 3

13 3

16 3

1 66 19 3

22 3

3

29 9 3

2 9 3 12

2 32 3

112 3

112 3

16 3

3 21

3 16

16

6350

narexzd 193



P2.2 2

P2.3 2

K6.2

N

Maschinengewindebohrer mit 35° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 35°

M

P
60°

13
DIN

HSSE

529
ISO

6H
ISO 2

C

2-3

35°

d
1

P
1 2 2

11 3

13 3

16 3

1 66 19 3

22 3

3

29 9 3

2 9 3 12

2 32

112

112

16

3 21

3 16

16

6750

narexzd





P3.1
2

2

Maschinengewindebohrer mit 40° RSP, rechtsschneidend Maschi a macchina con taglienti elicoidali destri 40°

Vg

P
60°

7756
DIN

HSSE

371

C

2-3

40°

d
1

P
1 2 2

6 3

6 3

13 3

13 3

9 3

2250CYC

narexzd 196



P1.1 2

P2.1 2

K6.1

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten Maschi a macchina con taglienti diritti

NPT

P
60°

1:16

HSSE

2181

C

2-3

d
1

P
1 2 2

NPT / 3

NPT / 22 11 9 3 11

NPT / 23 12 9 3

NPT / 16 12 3

NPT / 31 16 3

36 3

/ 36 32 3

/ 36 36 29 3

36 36 29 3

300NPT

narexzd



P1.1 2

P2.1 2

K6.1

N

Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten Maschi a macchina con taglienti diritti

Pg

P
80°

40430
DIN

HSSE

40 435
DIN

C

2-3

d
1

P
1 2 2

22 9

22 12 9

22 11

22 16 12

22

22 22

22

3003

narexzd



P1.1 2

P2.1 2

K6.1

N

Trapez-Einschnitt-Gewindebohrer Maschi per dadi

Tr

30°
P

103
DIN

HSS

STANDARD
NAREX

7H
ISO

0,7 l
2

d
1

P
1 2 2

3 3

3 3

3 3

9 3

3

3

163 16 3

163 3

163 3

6 3

6

6

5706

narexzd 199



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

K6.1

K6.2

N

Schneideisen Filiere circolari

M

MF

P
60°

13
DIN

HSS

22 568
DIN EN

6g
ISO

1,5

d
1

P D E

16

16

16

1

1 9

9

9

1 9

9

9

9

1 9

9

11

11

1 11

9500 9550

narexzd

Pafta



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

K6.1

K6.2

N

Schneideisen Filiere circolari

M

MF

P
60°

13
DIN

HSS

22 568
DIN EN

6g
ISO

1,5

d
1

P D E

11

11

1 11

11

1

1

2

1

1

2

1

1

2

1

2

1

22

2 16

9500 9550

narexzd

Pafta



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

K6.1

K6.2

N

Schneideisen Filiere circolari

M

MF

P
60°

13
DIN

HSS

22 568
DIN EN

6g
ISO

1,5

d
1

P D E

16

1 16

3 22

2 16

16

1 16

2 16

16

16

3

2

1

2

2

1

2

3

2

9500 9550

narexzd

Pafta



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

K6.1

K6.2

N

Schneideisen Filiere circolari

M

MF

P
60°

13
DIN

HSS

22 568
DIN EN

6g
ISO

1,5

d
1

P D E

3

2

3

2

3

2

36

3 36

2 22

22

36

3 36

2 22

22

3 36

2 22

22

36

3 36

2 22

22

9500 9550

narexzd

Pafta



P2.2 2

P3.1

P3.2 2

P3.3
2

2

K6.1

K6.2

Schneideisen mit Schälanschnitt Filiere circolari con imbocco correctto

M

MF

P
60°

13
DIN

HSSE

22 568
DIN EN

6g
ISO

2

d
1

P D E

16

16

16

1

1 9

9

9

1 9

9

9

1 9

11

11

1 11

11

11

9650 9660

NT

narexzd

Pafta



P2.2 2

P3.1

P3.2 2

P3.3
2

2

K6.1

K6.2

Schneideisen mit Schälanschnitt Filiere circolari con imbocco correctto

M

MF

P
60°

13
DIN

HSSE

22 568
DIN EN

6g
ISO

2

d
1

P D E

1

2

1

2

1

2

1

2

1

22

2 16

16

1 16

3 22

2 16

16

1 16

3

9650 9660

NT

narexzd

Pafta



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

K6.1

K6.2

N

Schneideisen Filiere circolari

G

P
55°

ISO 228
DIN

HSS

24 231
DIN EN

A

1,5

d
1

D E

G / 11

G / 19

G / 19

G /
G / 16

G / 16

G /
11

/ 11

/ 11

/ 11 22

/ 11 22

11 22

9502 9552

narexzd

Pafta



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

K6.1

K6.2

N

Schneideisen Filiere circolari

UNC

P
60°

HSS

22 568
DIN EN

2A

1,5

d
1

D E

16

32

32

/
/ 9

/ 16 11

/ 11

/ 13

/ 12

/ 11

/
/ 9 22

22

9504

narexzd

Pafta



P1.1 2

P1.2 2

P2.1 2

P2.2 2

P2.3 2

K6.1

K6.2

N

Schneideisen Filiere circolari

UNF

P
60°

HSS

22 568
DIN EN

2A

1,5

d
1

D E

16

36

32

/
/ 9

/ 11

/ 11

/
/
/
/ 16

/ 22

12 22

9505

narexzd

Pafta



N

narexzd

M P
60°

13
DIN HSSE

6H
ISO 2

9900 C-N-B

B

3,5-6

N

M P
60°

13
DIN HSSE

6H
ISO 2

9910 C-N-RSP

C

2-3 40°

N

M P
60°

13
DIN

6H
ISO 2

9960 C-N-S

C

2-3
HSS



narexzd

M P
60°

13
DIN HSSE

6H
ISO 2

9920 C-VA-B

B

3,5-6

M P
60°

13
DIN HSSE

6H
ISO 2

9930 C-VA-RSP

C

2-3 40°



narexzd

M P
60°

13
DIN

6H
ISO 2

9940 C-UNI-B

B

3,5-6

M P
60°

13
DIN

6H
ISO 2

9950 C-UNI-RSP

C

2-3 40°

HSSE
V3

HSSE
V3

211



narexzd

TiAlN

N N

DIN844 DIN844

P1.1.

P1.2.

P2.1.

P2.2.

P2.3.

P3.1.

P3.2.

P3.3.

K6.1.

K6.2.

212



TiAlN AlTiN TiAlN

N NR NR NR HR N N N

DIN844 DIN844 DIN844 DIN844 DIN844 DIN327 DIN327 DIN327

216 216 222

narexzd

P1.1.

P1.2.

P2.1.

P2.2.

P2.3.

P3.1.

P3.2.

P3.3.

K6.1.

K6.2.

213



A A Ø3 Ø6 Ø12 Ø16 Ø32

P1.1 2 1xD

P2.2 2 1xD 39

P3.3 2 1xD
2 1xD

2 1xD

K6.2 2 1xD
2 1xD

2 1xD 12

N

type

1835B
DIN

844
DIN

HSSE
Co8

1 2

6 3

6 3

6

6

6 11

6 11

6 13

6 13

6 13

66 16

66 16

66 16

69 19

69 19

69 19

69 19

22

12 22

12 26

12 26

12 26

12 26

16 92 32

16 92 32

16 92 32

8900S 8901S

TiAlN

narexzd



A A Ø3 Ø6 Ø12 Ø16 Ø32

P1.1 2 1xD

P2.2 2 1xD 39

P3.3 2 1xD
2 1xD

2 1xD

K6.2 2 1xD
2 1xD

2 1xD 12

Schaftfräser - lang

N

type

1835B
DIN

844
DIN

HSSE
Co8

1 2

6 3

6 12

6

6 63 19

6 63 19

6

6

6

12

12

12

12

12

16 123 63

16 123 63

8900L

narexzd



A A Ø3 Ø6 Ø12 Ø16 Ø32

P1.1 2

P1.2 2 39

P3.2 2

2

K6.1

Frese per sgrossatura NR - corte

NR

type

1835B
DIN

844
DIN

HSSE
Co8

1 2

6 13

66 16

69 19

69 19

22

12 22

12 26

12 26

12 26

12 26

16 92 32

16 92 32

16 92 32

16 92 32

8910S 8911S

TiAlN

narexzd 216



A A Ø3 Ø6 Ø12 Ø16 Ø32

P1.1 2

P1.2 2 39

P3.2 2

2

K6.1

Schaftfräser NR - lang Frese per sgrossatura NR - lunghe

NR

type

1835B
DIN

844
DIN

HSSE
Co8

1 2

6

12

12

12

12

16 123 63

16 123 63

8910L

narexzd



A A Ø3 Ø6 Ø12 Ø16 Ø32

P3.3 2

2

K6.2 66
2

2

Frese per sgrossatura HR - corte

HR

type

1835B
DIN

844
DIN

HSSE
PM

1 2

6 13

66 16

69 19

69 19

22

12 26

12 26

16 92 32

16 92 32

8921S

AlTiN

narexzd





A A Ø3 Ø6 Ø12 Ø16 Ø32

P1.1 2 1xD

P1.2 2 1xD 39

P3.2 2 1xD

P3.3 2 1xD
2 1xD

K6.1 1xD

K6.2 1xD

Frese per cave - corte

N

type

1835B
DIN

327
DIN

HSSE
Co8

1 2

6 2

6 3 2

6 2

6 2

6 2

6 2

6 6 2

6 2

6 2

6 2

6 2

6 2

6 2

6 2

6 2

2

2

2

61 11 2

61 11 2

61 11 2

61 11 2

61 11 2

63 13 2

63 13 2

12 13 2

12 13 2

12 13 2

12 16 2

12 16 2

8950S 8951S

TiAlN

narexzd



A A Ø3 Ø6 Ø12 Ø16 Ø32

P1.1 2 1xD

P1.2 2 1xD 39

P3.2 2 1xD

P3.3 2 1xD
2 1xD

K6.1 1xD

K6.2 1xD

Frese per cave - corte

N

type

1835B
DIN

327
DIN

HSSE
Co8

1 2

12 16 2

12 16 2

12 16 2

12 16 2

16 19 2

16 19 2

16 19 2

16 19 2

22 2

22 2

22 2

26 2

26 2

26 2

26 2

26 2

8950S 8951S

TiAlN

narexzd 221



A A Ø3 Ø6 Ø12 Ø16 Ø32

P1.1 2 1xD

P1.2 2 1xD 39

P3.2 2 1xD

P3.3 2 1xD
2 1xD

K6.1 1xD

K6.2 1xD
2 1xD

Langlochfräser - lang Frese per cave - lunghe

N

type

1835B
DIN

327
DIN

HSSE
Co8

1 2

6 2

6 2

6 2

6 63 11 2

6 63 11 2

6 13 2

6 13 2

6 13 2

16 2

16 2

19 2

19 2

19 2

22 2

12 22 2

12 26 2

12 26 2

12 26 2

12 26 2

16 123 32 2

16 123 32 2

2

8950L

narexzd 222
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NÁZVOSLOVÍ – POPIS ZÁVITNÍKU
Tap terms

Terminologie Terminologia

Terminoloji

Celková délka

Délka  závitu

Délka stopky

Délka 
 Délka 

 
 

Stoupání závitu

 
 

 
 

Délka 

Mazací 

 
šroubovice

jádra

Závitník pro slepé otvory 
s pravou šroubovicí
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Rake angle

Core 
diameter

Land

NÁZVOSLOVÍ – POPIS ZÁVITNÍKU
Tap terms

Terminologie Terminologia

Terminoloji

Calibration part Neck diameter square
Square 
size

diameter

Major diameter

Minor diameter

angle angle

Spiral 
point 
angle

Spiral point 

Oil 
groove

Spiral 
angle

spiral point
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Bez podbrusu

Pata

 

 

Délka Délka 
vodící 

Délka 

 

Tvary podbrusu

PODBROUŠENÍ ZÁVITOVÉHO PROFILU
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PODBROUŠENÍ ZÁVITOVÉHO PROFILU

Cutting Heel

 
and minor diameter 

 
 

Concentric margin Concentric margin

 Calibration 
part 

 
Back taper 

 
Back taper 
angle

Thread reliefs
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C

2-3

B

3,5-6

D

3,5-5

E

1,5-2

6-8

A A
6-8

B

C
2-3

D

E

FF

1-1,5
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Filetto di rullatura

Ovalama

 
 
 

otvoru

 

-

 

-

 

 
Hole diameter - 

min 
mm

 
mm

28
19
19
14
14
14
14
11

 

 
Hole diameter - 

min 
mm

 
mm

 

 
Hole diameter - 

min 
mm

 
mm
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Celková délka

Délka  závitu

Délka 

Mazací 

Tvar polygonu

Filetto di rullatura

Ovalama
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Filetto di rullatura

Ovalama

 
Lead taper Calibration part Neck diameter square

Square 
size

Oil 
groove

Forming lobe

Oil groove

Forming lobe detail

Nominal tap diameter
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Tap terms – Lead tapers

C
2-3

D

E

F

Oil grooves

Lead taper

Forming lobe

  

C

2-3

D

3-5,5

E

1,5-2

F

1-1,5
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TERMINOLOGIE - TOLERANCE ZÁVITU

Class 1 ISO 1 4H 4H 5H

Class 2 ISO 2 6H 6H 4G 5G

Class 3 ISO 3 6G 7H 8H 6G

7G 7G 8G

4H

6H

6G

7G 4H

5H

6H

7H

8H

4G

5G

6G

7G

8G

d2

A
u
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TiN
Nitrid titanu / Titanium nitride

 

FNT
Balinit® Futura Nano Top

HL
Balinit® Hardlube
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ALS
AluSpeed

 

OX
Oxidace / Oxidation

TiCN
Karbonitrid titanu / Titanium carbonitride

NT
Nitridace / Nitriding
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60° M

Metrický ISO závit

DIN 14
Part 1 ÷ 4

DIN 13
Part 1

DIN 13
Part 2 ÷ 11

Screws on barrel units

LN 9163
LN 9163

Letecká doprava a vesmírné lety
For aeronautics

Part 2 Stud bolts connections

EGM
Metrický závit ISO pro závitové 

Part 2 For wire inserts

60°

M

DIN 158

DIN 158
Pro uzavírací šrouby a maznice
For valve screws and greasers

DIN 158 keg.

60°

MJ Metrický závit MJ DIN ISO 5855
Part 1 ÷ 2

Letecká doprava a vesmírné lety
For aeronautics

55°
G

Trubkový závit válcový pro spojení 

G 11 2 A
G 11 2 B

228
DIN ISO 228

Part 1

connections

G 11 2

connections

Rp ISO 7-1

55°

1:16

Rc 3 4
ISO 7-1

Pro trubky a trubková spojení
For pipes and pipe connections

R ISO 7-1

Gewindesysteme Filettature – Indice generale
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30°

Tr
Metrický trapézový závit (jedno 

Part 1 ÷ 8
Všeobecné
General

30°3°

S
Metrický pilový závit (jedno nebo 

DIN 513
Part 1 ÷ 3

Všeobecné
General

30°

Rd

1 6
1 3 P1 6 Part 1 ÷ 2

Všeobecné
General

Oblý závit

industry

E

80°

60°

FG Závit pro jízdní kola Pro jízdní kola
For bicycles

60°

Ventilkový závit
DIN 7756 - Vg 12 DIN 7756

Pro ventilky pneumatik
For valves

55°

3:25 W

DIN 477 -

DIN 477
Part 1

Gas bottle valves

55° DIN 477 -
1 14 Gas bottle valves

1 11 DIN 4668

Gewindesysteme Filettature – Indice generale
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60°

UN

1 4

UNC

UNF

UNEF

UNS

UNJ

MIL-S-8879
UNJC

UNJF

UNJEF

EG UNC
1 4 MIL-S-33537

EG UNF

60°

NPSM

Trubkový válcový závit

Standard american pipe thread, parallel

1/8-27 NPSM
ANSI / ASME

B 1.20.1-1983

60°

Dryseal

NPSF
1/8-27 NPSF

ANSI 

B 1.20.3-1976

60°

1:16

NPT

Trubkový kuželový závit

Standard american pipe thread, tapered

3/8-18 NPT
ANSI / ASME 

B 1.20.1-1983

60°

1:16

Dryseal

NPTF
1/8-27 NPTF-1

ANSI 

B 1.20.3-1976

29°

ACME-G
Trapézový závit

American trapezoidal thread
13/4 - 4 ACME-G ANSI B 1.5-1977

Gewindesysteme Filettature – Indice generale
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55°
BSW

Whitworthův závit

Standard english Whitworth thread

W 1/4-20

B.S. 84-1956BSF BSF 1/4-26

WHIT WHIT 1/4-32

60°

BSC
Závit pro jízdní kola

British standard thread for bicycles
B.S. 811-1950

55°

G

(BSP)
Trubkový válcový závit

Standard english pipe thread
G 1/2 - 14

ISO 228

B.S. 2779-1973

55°

Rp

(BSPP)

Trubkový válcový závit vnitřní

Standard english internal pipe 

thread

Rp 1/4 - 19
ISO 7-1

B.S. 21-1973

55°

1:16

R

(BSPT)

Trubkový kuželový závit vnější
Standard english external pipe 
thread, tapered

R 1/2 - 14

ISO 7-1

B.S. 21-1985

55°

1:16

Rc

(BSPT)

rubkový kuželový závit vnitřní
Standard english internal pipe 
thread, tapered

R3 3/8 - 19

Gewindesysteme Filettature – Indice generale
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D D

d P 5H 6H 7H

M 2 -

-

M 3

M 3 -

-

M 4

M 4

M 4 -

M 5

M 5

M 6 1

M 6

M 6

M 7 1

M 7

M 8

M 8 1

M 8

M 8

M 9

1

M 9

1

M 11

M 11 1

M 11

M 12

M 12

M 12

M 12 1

M 13 1

M 14 2

M 14

M 14

M 14 1

M 15

M 15 1

M 16 2

M 16

M 16 1

M 17

M 17 1

M 18

M

Gewindetabellen

D
2

D
1

P stoupání závitu

MF

13
DIN
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Gewindetabellen

D
2

D
1

P stoupání závitu

D D

d P 5H 6H 7H

M 18 2

M 18

M 18 1

2

1

M 22

M 22 2

M 22

M 22 1

M 24 3

M 24 2

M 24

M 24 1

M 25 2

M 25

M 26

M 27 3

M 27 2

M 27

M 27 1

M 28 2

M 28

2

1

M 33

2

M 33

M 34

M 36 4

M 36 3

M 36 2

M 36

M 38

M 39 4

M 39 3

M 39 2

M 39

3

2

M 42

M 42 3

M 42 2

M 42

M

MF

13
DIN



www.narexzd.cz 242

D D

d P 5H 6H 7H

M 45

M 45 3

M 45 2

M 45

M 48 5

M 48 3

M 48 2

M 48

3

M 52 5

M 52 3

M 52 2

M 52

M 55 2

M 55

M 56

M 56 4

M 56 3

M 56 2

M 56

M 58 2

M 58

4

3

2

M

D
2

D
1

P stoupání závitu

MF

13
DIN

Gewindetabellen
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D
2

D
1

P stoupání závitu

D D D

d N P

G 1 16 28

G 1 8 28

G 1 4 19

G 3 8 19

G 1 2 14

G 5 8 14

G 3 4 14

G 7 8 14

11

G 11
8 11

G 11
4 11

G 13
8 11

G 11
2 11

G 13
4 11

11

G 21
4 11

G 21
2 11

G 23
4 11

11

G 31
4 11

G 31
2 11

G 33
4 11

11

G

ISO 228
DIN

Gewindetabellen
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3B 
2B

D D D

d - N P 3B

1 - 64

2 - 56

3 - 48

6 - 32

8 - 32

12 - 24
1

4

5
16 - 18

3
8 - 16

7
16 - 14

1
2 - 13

9
16 - 12

5
8 - 11

3
4

7
8 - 9

1 - 8

11
8 - 7

11
4 - 7

13
8 - 6

11
2 - 6

13
4 - 5

2 - 41
2

21
4 - 41

2

21
2 - 4

23
4 - 4

3 - 4

31
4 - 4

31
2 - 4

33
4 - 4

4 - 4

D
2

D
1

P stoupání závitu

UNC

Gewindetabellen

ANSI
B 1.1
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3B 
2B

D D D

d - N P 3B

1 - 72

2 - 64

3 - 56

4 - 48

5 - 44

8 - 36

12 - 28
1

4 - 28
5

16 - 24
3

8 - 24
7

16

1
2

9
16 - 18

5
8 - 18

3
4 - 16

7
8 - 14

1 - 12

11
8 - 12

11
4 - 12

13
8 - 12

11
2 - 12

D
2

D
1

P stoupání závitu

UNF

Gewindetabellen

ANSI
B 1.1
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3B 
2B

D D D

d - N P 3B

1 - 64

12 - 32
1

4 - 32
5

16 - 32
3

8 - 32
7

16 - 28
1

2 - 28
9

16 - 24
5

8 - 24
11

16 - 24
3

4

13
16

7
8

15
16

11
16 - 18

11
8 - 18

13
16 - 18

11
4 - 18

15
16 - 18

13
8 - 18

17
16 - 18

11
2 - 18

19
16 - 18

15 8 - 18
111

16 - 18

D
2

D
1

P stoupání závitu

Gewindetabellen

UNEF

ANSI
B 1.1
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D D D

d N P

W 3 32 48 -

W 1 8 -

W 2 32 32 -

W 3 16 24 -

W 7 32 24 -

W 1 4

W 5 16 18

W 3 8 16

W 7 16 14

W 1 2 12

W 5 8 11

W 3 4

W 7 8 9

8

W 11
8 7

W 11
4 7

W 13
8 6

W 11
2 6

W 15
8 5

W 13
4 5

W 17
8 4

4

D
2

D
1

P stoupání závitu

BSW

Gewindetabellen

11
DIN
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D
2

D
1

P stoupání závitu

Pg

40430
DIN

D D D

d N P

Pg 7

Pg 9 18

Pg 11 18

18

Pg 16 18

Pg 21 16

Pg 29 16

Pg 36 16

Pg 42 16

Pg 48 16

Gewindetabellen
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Tr

103
DIN

7H   
7H   Tolerance medium

D D D D D

ø P 7H 7H

Tr 8

Tr 9

Tr 9 2

2

Tr 11 2

Tr 11 3

Tr 12 2

Tr 12 3

Tr 14 2

Tr 14 3

Tr 16 2

Tr 16 4

Tr 18 2

Tr 18 4

2

4

Tr 22 3

Tr 22 5

Tr 24 3

Tr 24 5

Tr 26 3

Tr 26 5

Tr 28 3

Tr 28 5

3

6

Tr 32 3

Tr 32 6

Tr 34 3

Tr 34 6

Tr 36 3

Tr 36 6

Tr 38 3

Tr 38 7

3

7

Tr 42 3

Tr 42 7

Tr 44 3

Tr 44 7

Tr 46 3

Tr 46 8

Tr 48 3

Tr 48 8

3

8

Tr 52 3

Tr 52 8

D
4

D
2

D
1

P stoupání závitu

 

Gewindetabellen
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D
4

D
2

D
1

P stoupání závitu

TD1
 Tolerance  D

1

 Tolerance  D
1
 

D D R R
2

R
3

TD

d N P 6H 7H

8

9

11

12

14 8

16 8

18 8

8

22 8

24 8

26 8

28 8

8

32 8

34 8

36 8

38 8

6

42 6

44 6

46 6

48 6

6

52 6

55 6

58 6

6

62 6

65 6

68 6

6

72 6

75 6

78 6

6

82 6

85 6

88 6

6

92 6

95 6

98 6

6

4

4

115 4

4

Rd

Gewindetabellen

405
DIN
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Gewindetabellen

EG-M

P D D D

1

1

2

2

D
2

D
1

P stoupání závitu

 

60°

P

MATICE
NUT

D
1

D
2

D

8140/2
DIN
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Gewindetabellen

D
1

t 4

t 1

D
3

t 4

t 1

D
2

1
:1

6

D
3

D
4 min.

b

t 
  m

in
.1
:1

6

nominal size
T.P.I.

 D
1

t
1

t
4

27

8 27

4 18
3 8 18

2 14
3 4 14

111 2

4 111 2

2 111 2

2 111 2

nominal size
T.P.I.

 D
2

 D
3

t
1

t
4

27

8 27

4 18
3 8 18

2 14
3 4 14

111 2

4 111 2

2 111 2

2 111 2

nominal size
T.P.I.

 D
3

b t
min

 D
4 min

27

8 27

4 18
3 8 18

2 14
3 4 14

111 2

4 111 2

2 111 2

2 111 2
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Gewindetabellen

60°

P

30°30°

90°

1
°4

7
’2

4
”

h

H

H=0,866 P

P= =

h=0,8 P

n=T.P.I. 1”

1”           25,4
n                n

L 2

L 1L 3

E
3

E
0

E
1

E
2

D

Neúplný závit
Incomplete thread

NPT

ANSI
B 1.20.1

n
P

mm
H

 min

27

18

14

111 2

8

nom. size
P

mm
D L

1 1
L

2 2
L

3 3

27

8 27

4 18
3 8 18

2 14
3 4 14

111 2

4 111 2

2 111 2

2 111 2

2 2 8

3 8
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Squares

Vierkante Quadri

d
2

l

a

d
2

mm
a

mm
l

mm

5

5

5

6

6

6

7

7

8

8

9

11

12

12

14

15

17

19

21

23

25

27

Podle normy DIN
Acc. DIN standard

d
2

mm
a

mm
l

mm

4

5

5

5

6

6

7

7

8

8

9

11

12

13

14

16

18

22

24

26

28

Podle normy ISO 529
Acc. ISO 529 standard

DIN 371

DIN 376

DIN 374

DIN 352

DIN 2181

DIN 357

DIN 2174

DIN 371

DIN 376

DIN 374

DIN 376

DIN 374

DIN 352

DIN 2181

DIN 351

DIN 2174
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Conversione da sistema metrico in pollici

Zlomek palce



w
w

w
.narexzd

.c
z

2
5

6

1 2 3 4 5 6 7 8 9 12 14 15 16 18 22 24 25 26 28 32 34 35

M G UN

2 159 318 478 637 796 955 1115 1274 1433 1592 1911 2229 2389 2548 2866 3185 3822 3981 4459 4777 5414 5573 6369

127 255 382 637 764 892 1146 1274 1529 1783 1911 2293 2548 3185 3312 3567 3822 4331 4459

3 212 318 425 531 637 743 849 955 1274 1466 1592 1699 1911 2123 2335 2548 2654 2972 3185 3397 3715 4246

4 159 239 318 398 478 557 637 717 796 955 1115 1194 1274 1433 1592 1752 1911 2229 2389 2548 2787 3185

64 127 191 255 318 382 446 573 637 764 892 955 1146 1274 1529 1592 1656 1783 1911 2166 2229 2546

53 159 212 265 318 372 425 478 531 637 743 796 849 955 1168 1274 1327 1486 1592 1699 1858 2123

7 45 91 136 182 227 273 318 364 455 546 637 682 728 819 1137 1183 1274 1365 1456 1547 1592

8 119 159 199 239 279 318 358 398 478 557 597 637 717 796 876 955 995 1115 1194 1274 1354 1393 1592

9 35 71 142 177 212 248 283 318 354 425 495 531 566 637 778 849 885 991 1132 1238 1415

32 64 96 127 159 191 223 255 287 318 382 446 478 573 637 764 796 828 892 955 1115 1274

27 53 133 159 186 212 239 265 318 372 398 425 478 531 584 637 663 743 796 849 929

23 45 68 91 114 136 159 182 227 273 318 341 364 455 546 569 591 637 682 728 773 796

119 139 159 179 199 239 279 299 316 358 398 438 478 498 518 557 597 637 677 697 796

18 35 53 71 88 124 142 159 177 212 248 265 283 318 354 389 425 442 495 531 566 619

16 32 48 64 96 111 127 143 159 191 223 239 255 287 318 382 398 414 446 478 541 557 637

22 14 29 43 58 72 87 116 145 174 217 232 261 318 347 362 376 434 463 492 579

24 13 27 53 66 93 119 133 159 186 199 212 239 265 292 318 332 345 372 398 425 451 464 531

27 12 24 35 47 59 71 83 94 118 142 165 177 189 212 236 259 283 295 354 377 413 472

11 21 32 42 53 64 74 85 96 127 149 159 191 212 234 255 265 276 297 318 361 372 425

33 19 29 39 48 58 68 77 87 97 116 135 145 154 174 193 212 232 241 251 328 338 386

9 18 27 35 44 53 62 71 88 124 133 142 159 177 195 212 221 248 265 283 354

39 8 16 24 33 41 49 57 65 73 82 98 114 122 131 147 163 196 212 229 245 261 278 286 327

42 8 15 23 38 45 53 61 68 76 91 114 121 136 152 167 182 197 212 227 243 258 265

7 14 21 28 35 42 57 64 71 85 99 113 127 142 156 177 184 198 212 226 241 248 283

48 7 13 27 33 46 53 66 93 119 133 146 159 166 173 186 199 212 226 232 265

2 6 12 18 24 31 37 43 49 55 61 73 86 92 98 122 135 147 153 159 171 184 196 214 245

R
o

zm
ě

r n
á

stro
je

 / D
ia

m
e

te
r o

f to
o

ls

C
o

n
ve

rs
io

n
e

 ve
lo

c
ità

 e
 n

u
m

e
ro

 g
iri m

in
u

to
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Vickers Brinell Rockwell
m

HRB HRC 2 2

- 28

85 85 -

- 32

95 95 - 33

- 35

- 37

- 39

115 115 -

- 42

125 125 - 43

- 45

135 135 - 47

- 48

145 145 -

- 51

155 155 - 53

- 55

165 165 - 56

- 58

175 175 -

- 62

185 185 - 63

- 65

195 195 - 67

- 68

-

- 72

215 215 - 73

- 75

225 225 - 77

- 78

235 235 -

- 82

245 245 - 84

- 85

255 255 - 87

- 89

265 265 -

- 92

275 275 - 94

- 96

285 285 - 97

- 99

295 295 -

-

-

-

- 113

Vickers Brinell Rockwell
m

HRB HRC 2 2

- 117

-

359 - 123

368 - 126

376 - 129

385 - 132

392 - 135

- 138

- 144

423 - 146

- 149

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

Hardness conversion

Härteäquivalent Conversione durezze
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Work materials

 
Our group

HRC DIN AFNOR

P
- - -

- 9SMn28

- 9SMnPb28 -

-

- -

- - -

- 9SMn36 -

- 9SMnPb36 -

- 35 MF 4

- - 45 MF 4

- -

P
- 1.5415 15Mo3 15 D 3

- 1.5423 16Mo5 - -

- 1.5622 14Ni6 16 222 16 N 6

- 12Ni19 16 527 Z18 N 5

- 1.7335 13CrMo4-4 15 121 15 CD 3.5

- 1.7337 16CrMo4-4 - 15 CD 4.5

- 15 313

- 21CrMoV5-7 -

- 1.7715 14MoV6-3 15 128 14 Mo 6

P
- St37-2 11 373 -

- St44-2 11 425

- St37-3 11 378

- St44-3 11 428

-

- St52-3 11 523

-

- RSt37-2 11 375

P
- GS-38 -

- 1.1118 GS-24Mn6 -

- - -

- 1.5419 GS-22Mo4 42 1262 -

- 1.5633 GS-24Ni8 - -

- 1.5681 -

- - -

- 1.6582 GS-34CrNiMo6 16 343 -

- 1.6748 - -

- - -

- GS-22NiMoCr5-6 - -

- 1.7357 GS-17CrMo5-5 42 2742 -

- 1.7379 - -

P
-

- C15

- C22

- 1.1121

- 1.1141 CK15

- 13Cr2 - -

- 15Cr3 12 C 3

- 1.5732 16 426 14 NC 11

< 24 1.5752 14NiCr14 12 NC 15

< 24 14NiCr18 -

< 24 1.5919 15CrNi6 16 125 16 NC 6

< 24 18NiCr8 16 425

< 24 1.6523 21NiCrMo2 16 125

< 24 1.6587 17CrNiMo6 16 326 18NCD6

< 24 1.7131 16MnCr5 16MC5

< 24 1.7139 16MnCrS5 - -
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Work materials

UNI UNE BS JIS
 

Our group

P 
CF 9 S 22 - SUM 21 1212

CF 9 SMn 28 11SMn28 SUM 22 1213

CF 9 SMnPb 2 11SMnPb28 - SUM 22 L 12 L 13

-

- -

- SUM 32 -

CF 9 SMn 36 12SMn36 - 1215

CF 9 SMnPb 36 12SMnPb36 - - 12 L 14

- 212 M 36 -

- - 212 M 44 - 1146

- - - - -

P
16 Mo 3 16Mo3 -

16 Mo 5 16Mo5 -

14 Ni 6 15Ni6 - -

- - - - 2515

14 CrMo 4 5 14CrMo45 -

15 CrMo 4 5 - -

- - A182-F22

- - - - -

- 13MoCrV6 - -

P
- - - STKM 12 C -

- SM 41 B

- -

- SM 41 C

-

- -

- SM 58 -

- -

P
- - AM 1 - A 27

- - - - -

- - - -

- - 245 SCPH 11 -

- - - - -

- - - - A 757

- - - - -

- - - SNCM 9 -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- F.8383 621 SCPH 21 A 217

- - 622 SCPH 32 -

P
-

F.111 -

F.112 -

-

C15K

- - - - -

- - 523 M 15

16 NiCr 11 15NiCr11 - 3415

- - 655 M 13

- - - - -

16 CrNi 4 - - -

- - - - -

18 NiCrMo 7 14NiCrMo13 - -

16 MnCr 5 16MnCr5 527 M 17 SCR 415 5115

- - - - -
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Our group

HRC DIN AFNOR

P
< 24 1.7147 14 221

< 24 1.7149 - -

< 24 1.7262 15CrMo5 - 12 CD 4

< 24 1.7264 15 124 18 CD 4

< 24 1.7271 23CrMoB3-3 - -

< 24 1.7311 - -

< 24 1.7321 - -

< 24 1.7323 - -

< 24 1.7325 25MoCr4 - -

P
< 24 55Si7 - 55 S 7

< 24 -

< 24 1.1231 CK67

< 24 1.1248 CK75

< 24 1.1274 -

< 24 67SiCr5 - -

< 24 1.7176 55Cr3 14 262 55 C 3

< 24 1.8159

< 24 55 Si 7 13 261 55 S 7

P
< 21 1.1133

< 21 1.7735 14CrMoV6.9 - 15CDV6

< 21

< 21 38MnSi4 - -

< 21 1.5121 46MnSi4 - -

< 21 1.5141 53MnSi4 - -

< 21 36NiCr6 35 NC6

< 21 1.6546

< 21 1.6565 16 243 -

< 21 38Cr2 - 38 C 2

< 21 46Cr2 14 152 42 C 2

< 21 32Cr2 - -

< 21 28Cr4 - -

< 21 34Cr4 14 141 32 C 4

< 21 1.7218 25CrMo4 25 CD 4 S

< 21 34CrMo4 15 131 35 CD 4

< 21 1.7223 41CrMo4 - 42 CD4TS

< 21 1.7225 42CrMo4 15 142 42 CD4TS

< 21 1.7228 -

1.7182 27MnCrB5.2 - -

1.5532 38MnB5 - -

1.1157 13 142 35 M 5

1.1165 13 141 35 M 5

1.1167 36Mn5 42 2715

28Mn5 -

1.3561 44Cr2 - -

1.3563 43CrMo4 - -

1.3565 48CrMo4 - -

38MnSi4 - -

1.5121 46MnSi4 - -

1.5122 37MnSi4 - -

1.5131 - -

1.5141 53MnSi4 - -

1.5223 42MnV7 13 242 -

36NiCr6 35 NC 6

1.5736 16 348

1.5755 31NiCr14 18 NC 13

1.6511 36CrNiMo4 16 341

1.6513 28NiCrMo4 - -

38Cr2 - 38 C 2

46Cr2 14 152 42 C 2

Work materials
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UNI UNE BS JIS
 

Our group

P 
- -

- - - - -

12 CrMo 4 F.155 - -

- - - SCM 421 -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

P 
55 Si 8 - - 9255

- - SUP 7 9262

- -

C 75 - -

- - SUP 4

- - - - -

55 Cr 3 - 5155

51 CrV 4 51 CrV4

55 Si 8 - - 9255

P 
G 22 Mn 3 - -

- - - - -

- 534 A 99 SUJ 2

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - SNC 236 3135

311-Type7

- - 311-Type6 SNCM439

38 Cr 2 - - - -

45 Cr 2 - - -

- - - - -

- - -

35Cr4 5132

55Cr3

35 CrMo4 34CrMo4

41 CrMo 4 42CrMo4

41 CrMo 4 F-1252

- -

- - - - -

- - - - -

- - -

- -

- - 1335

C 28 Mn - SCMn 1

- - - - -

- - - - -

- - SNC 836 -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - SNC 236 3135

35 NiCr 9 - - 3435

- - 653 M 31 SNC 836 -

33NiCrMo4 SNC 836

- - - - -

38 Cr 2 - - - -

45 Cr 2 - - -

Work materials
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Our group

HRC DIN AFNOR

P
28Cr4 - -

34Cr4 - 32 C 4

37Cr4 38 C 4

41Cr4 - 42 C 4

1.7218 25CrMo4 25 CD 4 S

34CrMo4 15 131 35 CD 4

1.7223 41CrMo4 - 42 CD4TS

1.7225 42CrMo4 15 142 42 CD4TS

1.7228 -

1.7561 42CrV6 15 241 -

1.7735 14CrMoV6-9 - 15CDV6

1.8159

1.3563 43CrMo4 - -

1.3565 48CrMo4 - -

38MnSi4 - -

1.5121 46MnSi4 - -

1.5122 37MnSi4 -

1.5223 42MnV7 13 242 -

36NiCr6 35 NC 6

1.5736 16 348

1.5864 35NiCr18 -

1.6511 36CrNiMo4 16 341

1.6582 34CrNiMo6 16 343 35 NCD 6

34Cr4 14 141 32 C 4

37Cr4 38 C 4

41Cr4 14 148 42 C 4

42Cr4 - 42C4TS

1.7218 25CrMo4 25 CD 4 S

34CrMo4 15 131 35 CD 4

1.7223 41CrMo4 - 42 CD4TS

1.7225 42CrMo4 15 142 42 CD 4 TS

1.7228 -

1.7361 32CrMo12

1.7561 42CrV6 15 241 -

-

1.7735 14CrMoV6.9 - 15CDV6

1.8159

1.8161 58CrV4 15 261 -

P
< 21 C22

< 21 C25

< 21 C35 AF 55 C 35

< 21 C45 AF 65 C 45

< 21 -

< 21 -

< 21 1.1151 Ck22 -

< 21 1.1158 Ck25 -

< 21 1.1178 - -

< 21 1.1181 Ck35 -

< 21 1.1186

< 21 1.1191 Ck45

C55 -

-

CC 55

Ck55

-

1.1221 -

Work materials
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UNI UNE BS JIS
 

Our group

P 
- - -

35Cr4 5132

38 Cr4 - 5135

41 Cr 4 42Cr4

55Cr3

35 CrMo4 34CrMo4

41 CrMo 4 42CrMo4

41 CrMo 4 F-1252

- -

- - - - -

- - - - -

51 CrV 4 51 CrV4

- - - - -

- - SNC 836 -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - SNC 236 3135

35 NiCr 9 - - 3435

- - - - -

33NiCrMo4 SNC 836

- SNCM 431 -

- SNCM 447

35Cr4 5132

38 Cr4 - 5135

41 Cr4 42Cr4

41 Cr4 42Cr4

55Cr3

35 CrMo4 34CrMo4

41 CrMo 4 42CrMo4

41 CrMo 4 F-1252

- -

31 CrMo 12 F.124.A 722 M 24 - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

51 CrV 4 51 CrV4

- - - - -

P 
F.112 -

C 25 - -

C 35 F.113 -

C 45 F.114 -

- - -

- - - - -

-

C 25 - S 25 C

- - - - -

C 35 - S 35 C

-

C 45 C45K S 45 C

C 55 - -

- - - - -

- -

C55K S 55 C

- - -

- S 58 C

Work materials
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Our group

HRC DIN AFNOR

P
19 -

19 58SiCr8 19 452 -

19 - -

- 1.2162 21MnCr5 19 487

- 115CrV3 19 421

- 35CrMo4 - 34 CD 4

- 1.2332 47CrMo4 - 42 CD 4

19 1.2419 -

- 19 314

- 1.2516 19 711

- 1.2542 45WCrV7 19 732 -

- 19 735

23 1.2721 19 612 -

- 1.2735 15NiCr14 -

- 1.2762 75CrMoNiW6-7 - -

- 1.2826 - -

19 1.2833 19 356

- 1.2842 19 312

23 19 436

- 1.2341 - -

19 1.2363 19 568

- 1.5662 - 9 Ni

19 1.2379 19 573

19 1.2436 19 437 -

19 - -

P
- 19 132 -

- 1.1525

- 1.1545 -

- - -

- 1.1625 19 152

- 1.1645 19 191

- 1.1654 19 221 -

- 1.1663 C125W 19 255

19 1.1673 C135W -

- C45W Y3 42

19 Y3 55

- 1.1744 C67W 19 125 -

- C75W - -

- C55W - -

- C85W -

P
- 1.2311 -

- 1.2312 - -

- 1.2711 54NiCrMoV6 19 662 55 NCDV6

- 1.2713 55NiCrMoV6 19 663 55 NCDV 7

- 1.2738 - -

- 1.2744 57NiCrMoV7-7 19 665 -

- 1.2764 - -

- 1.2767 19 641 Y35NCD16

- 19 435

- 1.2343 19 552 Z 38 CDV 5

- 1.2344 19 554

- 1.2365 19 541 Z 32 CDV 28

- 1.2567 Z32WCV5

- 1.2581 19 721

- 1.2885 - -

- 1.2316 - -

> 29 - - -

43 - - -

45 - - -

Work materials



www.narexzd.cz 265

UNI UNE BS JIS
 

Our group

P 
- BL 3 - L3

- - - - -

- - - - -

- - - -

- - - L 2

35 CrMo4 - - 4135

- - 4142

- SKS31 -

95 MnWCr 5 KU - BO 1 SKS 3

- BF 1 - -

45 WCrV 8 KU 45WCrSi8 BS 1 - S1

55 WCrV 8 KU - - - -

- - - - -

- - - SNC 22 -

- - - - -

- - - - -

- BW 2 SKS 43

- BO 2 -

BD 3 SKD 1 D 3

- - - - .

- BA 2 SKD 12 A 2

A353

- BD 2 SKD 11 D 2

- SKD 2 -

- - -

P 
- - - - -

- - -

- - -

- - - - -

- BW1B W1

- - SK 3 -

- - - - -

- - SK 2 W112

- - SK 1 -

- - - - -

- - - SK 7 -

- - - - -

- - BW1A - W1

- - - - -

- - - SK 5 -

P 
35 CrMo8 - - - -

- - -

- - - - -

- SKT 4 L6

- - - -

- - - - -

- - - - -

42 NiCrMo 15 7 - - - -

F-5263 - -

F-5317 BH 11 SKD 6 H 11

F-5318 BH 13 SKD 61 H 13

F-5313 SKD 7

- - SKD 4 -

BH 21 SKD 5 H 21

- F-5314 - -

F-5267 - - -

- - - -

- - - -

- - - -

Work materials
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Our group

HRC DIN AFNOR

P
34CrAl6 -

34CrAlS5 - -

34CrAlMo5

41CrAlMo7 -

1.8515 31CrMol 2 15 432

1.8519 31CrMoV9 -

1.8521 15CrMoV5.9 - -

1.8523 39CrMoV13.9 - -

34CrAlNi7 16 347 -

M
- - Z 6 CA 13

- 1.4512 - Z6CT12

- Z 6 C 13

- Z 8 C 17

- 1.4742 -

- 1.4113 -

- - Z8CT17

- 1.4521 -

- 1.4724 17 125 Z13 C 13

- 1.4762 -

M
- 1.4372 -

- 1.4373 -

- 17 241

- 1.4318 -

- 17 243

- -

-

- 17 249

- 1.4311 -

- 1.4948 - -

- 17 287

- 1.4315 - -

- - Z 8 CN 18-12

- 1.4833 - Z 15 CN 23-13

- 1.4845 -

- 1.4841 17 255

- 17 346 Z 6 CND 17-11

- 1.4436 17 352 Z 6 CND 17-12

- 17 349 Z 2 CND 17-12

- 1.4435 Z 2 CND 17-13

- 1.4432 -

- 17 359 Z 2 CND 17-12 AZ

- 1.4429 Z 2 CND 17-13 AZ

- 1.4573 17 353 -

- 1.4571 17 347 Z 6 CNT 17-12

- - Z 6 CNDNb 17-12

- 1.4438 - Z 2 CND 19-15

- 1.4439 -

- 1.4583 - -

- 1.4541 17 247

- 1.4878 -

- -

- 1.4563 - Z 2 NCDU 31-27

- 1.4539 17 342

- 1.4864 17 253

- -

- 1.4546 -

Work materials
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UNI UNE BS JIS
 

Our group

P 
- - - - -

- - - - -

34 CrAlMo 7 - - A 355 Class D

41 CrAlMo 7 41 CrAlMo7 SACM 645 A 355 Class A

31 CrMo 12 - 722 M 24 - -

- - - - -

- - - - -

39 CrMoV 13 9 - 897 M 39 - -

- - - - -

M
-

-

F-3113

F-3153

F-3116 434 S 17 SUS 434 434

- -

- F-3123 - SUS 444 444

- F-3152 - - -

F-3154 - SUH 446 446

M
- - - -

- - 284 S 16 -

F-3517

- - - -

F-3551

F-3551

SCS 19

-

- - -

- - - -

- - - -

-

-

F-331 SUS 31 OS

- 314 S 25 314

F-3543 316 S 16 SUS 316 316

F-3538 316 S 16 SUS 316 316

F-3533 316 S 11 SUS 316 L 316 L

- 317 S 12 316 L

F-3537 316 S 13 - 316 L

F-3542 316 S 61 SUS316 LN 316 LN

F-3543 316 S 62 SUS 316 LN 316 LN

- SUS 316 Ti 316 Ti

F-3535 SUS 316 Ti 316 Ti

F-3536 318 S 17 - 316 Cb

F-3539 317 S 12 SUS 317 L 317 L

- F-3544 - - 317 LMN

- - - 318

321 S 12 SUS 321 321

- - 321 S 31 SUS 321 321 H

347 S 17 SUS 347 347

- - - - B 668

- - -

- F-3313 NA 17

- F-35552 - SUS 329 J 1 329

F-3524 347 S 18 SUS 347 348

Work materials
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Our group

HRC DIN AFNOR

M
- 1.4462 17 381

- 1.4362 -

- 42 2942

- -

- -

M
- Z 12 C 13

- - Z12CF13

-

-

-

-

- 1.4116 17 136

- 1.4122 17 137

- 1.4313 Z 5 CN 13-4

- 1.4418 -

- - Z 12 C13 M

- Z13CF17

- 17 145

- 1.4125 -

M
> 1275 - 1.4542 -

- 1.4568 -

K
-

- Ft 15 D

-

- Ft 25 D

-

- Ft 35 D

- -

- GGL-NiCuCr15-6-2 L-NUC15 6 2

- 42 2494

- 42 2496

- 42 2489

K
-

-

-

-

-

-

-

- S-N 22

- S-NM 23 4

-

-

-

- S-N 35

- S-NC 35 3

K
- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

Work materials
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UNI UNE BS JIS
 

Our group

M 
- - 318 S 13 SUS 329J3L

- - - -

- - - SCS14A

- - - - 255

- - - - 255

M

- 416 S 21 SUS 416 416

-

-

- -

- F-3422 - - -

- - - - -

- 425 C 11 SCS 5 CA 6-NM

- - - - -

- - SUS 41 OJI

F-3431 -

F-3427 431 S 29 SUS 431 431

- -

M
- - -

- - SUS 631 631

K
- -

G 15 FG 15 FC15 A48-25B

G 25 FG 25 FC 25

A48-45B

G 35 FG 35 FC 35

- - -

- - L-NUC 15 6 2 - A-436 Type 1

- - - A-436 Type 2

- - - A-436 Type 3

- - - A-436 Type 4

K

65-45-12

-

- -

- - A 439 Type D-2

- - A 439 Type D-2B

- S-Ni 22 - A 439 Type D-2C

- S-NiMn 23 4 - A 439 Type D-2M

- - - A 439 Type D-3

- - A 439 Type D-3A

- - A 439 Type D-4

- S-Ni 35 - A 439 Type D-5

- - S-NiCr 35 3 - A 439 Type D-5B

K
- - - - -

- - - - -

- - - - H

- - - - -

- - - - -

Work materials
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Our group

HRC DIN AFNOR

K
-

- -

-

-

-

- MB35-7

-

- -

- -

N
- Al99.5 A5

- Al99.9 A9

N
- -

- AlMn1 -

-

- 3.3315 AlMg1

- 3.3535 AlMg3 A-G3M

N
- 3.1325 AlCuMg1 A-U4G

- 3.1355 AlCuMg2 A-U4G1

- 3.2315 AlMgSi1

- -

- 3.3211 AlMg1SiCu -

- 3.4345

- 3.4365 AlZnMgCu1.5

N
- 3.2134 G-AlSi5Cu1Mg -

- 3.3241 G-AlMg3Si -

- 3.3292 GD-AlMg9

- 3.3541 GD-AlMg3 A-G3T

N
- 3.2161 G-AlSi8Cu3 -

- 3.2373 G-AlSi9Mg A-S9G

- 3.2163 G-AlSi9Cu3 A-S9U3

- 3.2381

- 3.2383

- 3.2581 G-AlSi12 A-S13

- 3.2583 A-S12U

N
- - G-AlSi17Cu4Mg -

- - G-AlSi18CuNiMg - -

- - G-AlSi21CuNiMg - -

- - G-AlSi25CuNiMg - -

N
- CuZn15 CuZn15

-

N
- CuZn37 CuZn37

- CuZn36 42 3215  Ms63

-

N
- CuZn39Pb3 Ms58

N
- CuSn4 -

- CuSn8P -

N
- G-CuSn5ZnPb CB 491K Rg5

- G-CuSn7ZnPb CB 493K Rg7

- 42 3138

- CuNiAl11

Work materials
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UNI UNE BS JIS
 

Our group

K 
- GTS35 -

- GTS45 -

- GTS55 -

- GTS65 -

- -

- GTW 35

GMB 45 GTW 45 -

- GTW 55 - - -

N
1B -

- - - - -

N
- - N31 -

3568 N3 -

- - - - -

5764 N41 -

3575 N5 - -

N
3579 H14 - -

3579 2L97 -

3571 L-3451 - -

3569 L-3441 H9 -

- - - -

- L86 -

- L87 - 7175

N
- - - - -

- - - - -

- - - -

- - ADC6 -

N
- - - - -

- - AC4A -

- LM 24 - -

LM 9 - -

- - LM 9 -

- LM 6 AC3 A 413.2

- - A 413.1

N
- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

N
- -

- -

N
- -

P-CuZn35 -

- - DCB1 -

N
- - - -

N
- - - C 5111

- - -

N
- - - H 5111

- - - -

- - - - -

- - - - -

Work materials
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Our group

HRC DIN AFNOR

N
- AMPCO 8 - - -

- - - -

- - - -

- AMPCO 45 - - -

- AMPCO M-4 - - -

N
- 1355842 MgAl6Zn - -

- 1465414 G-MgAl9Zn1 - -

N
- - Bakelit - - -

- - - - -

- - PMMA - - -

- - POM - - -

- - PVC - - -

S
- 1.4718 17 115 Z 45 CS 9

- 1.4828 17 251

- 1.4841 17 255

- 1.4845 -

- 1.4864 17 253 Z12NCS 37.18

- 1.4871 17 465

- 1.4876 17 358 Z 8 NC 32.21

- 1.4878 -

- -

- 2.4375 -

- 2.4685 G-NiMo28 - -

- NiMo16Cr16Ti - -

- 2.4617 - -

- -

- 2.4631 - -

- 2.4632 - -

- 2.4634 - -

- 2.4662 NiCr13Mo6Ti3 - -

- - - -

- 2.4674 - - -

- 2.4856 NiCr22Mo9Nb - NC 22 FeDNb

- 2.4668 NiCr19FeNbMo - NC 19Fe Nb

S
- - -

- - -

- - -

- - -

- 3.7235 - -

- 3.7165 - T-A6V

- 3.7185 TiAl4Mo4Sn2 - -

H
- - -

<55 - - -

<55 - - -

<55 296944 55NiCrMoV6 55 NCDV7

- - -

234488 45WCrV7 -

- <63 Ferro-Titanit - - -

- <63 174953

- <66 - - -

- <66 195772 -

Work materials
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UNI UNE BS JIS
 

Our group

N 
- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

N
- - - - -

- - - - -

N
- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

S
- SUH 1 HNV 3

- -

- -

F.331

- - NA 17

- 349 S 54

- - B 163

- SUS 321 321

- - NA 13 -

- - NA 18 -

- - - - Hastelloy B

- - - - Hastelloy C.4

- - - - Hastelloy B.2

- - HR 5 - Nimonic 75

- -

- - - -

- - - -

- - HR 53 -

- - - - Nimocast713

- - - - Nimocast PK 24

- - NA 21 - Inconel 625

- - - - Inconel 718

S
- - - - -

- - TA 1 - -

- - TA 2 - -

- - TA 3 - -

- - - - -

- - TA 28 -

- - - - -

H
- - - -

- - - -

- - - -

- - SKT 4 L6

- - - -

45 WCrV 8 KU 45WCrSi8 BS 1 - S1

- - - - Ferro.Titanit

- BD 2 SKD11 D 2

- - - -

- SKD 2 -

Work materials
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Used symbols

Symbole Simboli

Semboller

N
type Typ N

Type N
Závitník pro oceli s pevností do 800 N/mm2
Tap for steels up to 800 N/mm2

VA
type Typ VA

Type VA Tap for stainless steels

H
type Typ H

Type H
Závitník pro oceli s pevností do 1100 N/mm2
Tap for steels up to 1100 N/mm2

H
type Typ H

Type H
Závitník pro oceli s pevností do 1400 N/mm2
Tap for steels up to 1400 N/mm2

GG
type Typ GG

Type GG
Závitník pro šedou litinu
Tap for cast iron

AL
type Typ AL

Type AL Tap for unalloyed aluminium

UNI
type Typ UNI

Type UNI Tap for universal applications

Ti
type Typ Ti

Type Ti
Závitník pro titan a slitiny titanu
Tap for titanium and titanium alloys

Ni
type Typ Ni

Type Ni
Závitník pro slitiny niklu
Tap for nickel alloys

371
DIN Norma závitníku

Tap standard
DIN 371

371
Norma závitníku
Tap standard

~ DIN 371

376
DIN Norma závitníku

Tap standard
DIN 376

376
Norma závitníku
Tap standard

~ DIN 376

374
DIN Norma závitníku

Tap standard
DIN 374

374
Norma závitníku
Tap standard

~ DIN 374

352
DIN Norma závitníku

Tap standard
DIN 352

352
Norma závitníku
Tap standard

~ DIN 352

2181
DIN Norma závitníku

Tap standard
DIN 2181

2181
Norma závitníku
Tap standard

~ DIN 2181

357
DIN Norma závitníku

Tap standard
DIN 357

5156
DIN Norma závitníku

Tap standard
DIN 5156

5157
DIN Norma závitníku

Tap standard
DIN 5157

2174
DIN Norma závitníku

Tap standard
DIN 2174

40 435
DIN Norma závitníku

Tap standard
DIN 40435

22 568
DIN EN

Circular screwing dies norm
DIN EN 22 568

24 231
DIN EN

Circular screwing dies norm
DIN EN 24 231

529
ISO Norma závitníku

Tap standard
ISO 529

84
BS Norma závitníku

Tap standard
BS 84

7756
DIN Norma závitníku

Tap standard
DIN 7756

STANDARD
NAREX Norma závitníku

Tap standard
NAREX

M Závit M

MF Závit MF

EG-M Závit EG-M

G Závit G

UNC Závit UNC

UNF Závit UNF
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Used symbols

Symbole Simboli

Semboller

UNEF Závit UNEF

Pg Závit Pg

Vg Závit Vg Závit pro ventily pneumatik

NPT Závit NPT

Rc Závit Rc

Rd Závit Rd

BSW Závit BSW

BSF Závit BSF

Tr Závit Tr

6-8

A
Délka 6-8 stoupání

B

3,5-6

Délka 3,5-6 stoupání

C

2-3

Délka 2-3 stoupání

D

3,5-5

Délka 3,5-5 stoupání

E

1,5-2

Délka 1,5 stoupání

0,7 l
2

Délka 0,7 l2

1,5

Délka 1,5 stoupání

2

Délka 2 stoupání

1:16

C

2-3 Lead Taper C
Délka 2-3 stoupání

D

3-5,5 Lead Taper D
Délka 3-5,5 stoupání

E

1,5-2 Lead Taper E
Délka 1,5-2 stoupání

F

1-1,5 Lead Taper F
Délka 1-1,5 stoupání

10° Spiral flute angle
10°

15° Spiral flute angle
15°

35° Spiral flute angle
35°

40° Spiral flute angle
40°

45° Spiral flute angle
45°

50° Spiral flute angle
50°

Typ otvoru
Hole type

Typ otvoru
Hole type

Typ otvoru
Hole type

Typ otvoru
Hole type

Typ otvoru
Hole type

Typ otvoru
Hole type

Typ otvoru
Hole type
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Typ otvoru
Hole type

Typ otvoru
Hole type

TiN
Coating

Povlak nitrid titanu
Titanium nitride coating

TiCN
Coating

Povlak karbonitrid titanu
Titanium carbonitridenitride coating

FNT
Coating

HL
Coating -

OX
Coating

ALS
Coating

AluSpeed

TiAlN
Coating

TiAlN

NT
Coating

Nitridace
Nitriding

AlTiN
Coating

AlTiN

800
N/mm

Pro oceli s pevností do 800 N/mm2
For steels up to 800N/mm2

1100
N/mm

Pro oceli s pevností do 1100 N/mm2
For steels up to 1100N/mm2

1200
N/mm

Pro oceli s pevností do 1200 N/mm2
For steels up to 1200 N/mm2

1300
N/mm

Pro oceli s pevností do 1300 N/mm2
For steels up to 1300 N/mm2

1400
N/mm

Pro oceli s pevností do 1400 N/mm2
For steels up to 1400N/mm2

40-50
HRC

Závitník pro oceli s tvrdostí 40-50 HRC

4H
ISO 1 ISO 1 - 4H

4HX
ISO 1 ISO 1 - 4HX

6H
ISO 2 ISO 2 - 6H

6HX
ISO 2 ISO 2 - 6HX

6H mod
ISO 2 ISO 2 - 6H mod

7H
ISO ISO - 7H

7H
ISO 3 ISO 3 - 7H

6G
ISO 3 ISO 3 - 6G

6GX
ISO 3 ISO 3 - 6GX

6G 6G

A A

2A 2A

2B 2B

2BX 2BX

6g
ISO ISO - 6G

AIR
Mazání
Cooling Air cooling

Mazání
Lubrication

OIL
Mazání
Lubrication Oil lubrication

MIN
Mazání
Lubrication

Mazání emulzí do 12%
Emulsion up to 12%

Used symbols

Symbole Simboli

Semboller
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MAX
Mazání
Lubrication

Mazání min. 12% emulzí
Emulsion min.12%

BC

BC
BC

LH

IKZ

IKZN

 

13
DIN Norma závitu

DIN 13

11
DIN Norma závitu

DIN 11

103
DIN Norma závitu

DIN 103

ISO 228
DIN Norma závitu

DIN ISO 228

8140/2
DIN Norma závitu

DIN 8140/2

40430
DIN Norma závitu

DIN 40430

40432
DIN Norma závitu

DIN 40432

405
DIN Norma závitu

DIN 405

8140
DIN Norma závitu

DIN 8140

ANSI
B 1.20.1

Norma závitu
ANSI B 1.20.1

ANSI
B 1.1

Norma závitu
ANSI B 1.1

HSS
Materiál závitníku
Tap material

HSSE
Materiál závitníku
Tap material

HSSE
V3

Materiál závitníku
Tap material

HSSE V3

HSSE
Co8

Materiál závitníku
Tap material

legovaná kobaltem 8%

HSSE
PM

Materiál závitníku
Tap material

VHM
Materiál závitníku
Tap material

Monolitní tvrdokov
Solid carbide

P
55°

55°

P
60°

60°

P
80°

80°

30°
P

30°

N

type Typ N
Type N For universal use

NR

type

HR

type

327
DIN

Milling cutter type DIN 327 Slot drills

844
DIN

Milling cutter type DIN 844 End mills

1641
ISO

Milling cutter type DIN 327 Slot drills

1835B
DIN Stopka frézy Válcová stopka s Weldon ploškou

Feed directions Side

Feed directions Front, corner, side

25°, 12°

Used symbols

Symbole Simboli

Semboller
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0200 M DIN 352 C 6H N 182

M DIN 352 C 6H N 183

0204 UNC C 2B N 190

0290 M DIN 352 C 6H VA 184

0290B M DIN 352 C 6H VA 184

0300 MF DIN 2181 C 6H N 186

0302 G DIN 5157 C N 189

0305 UNF C 2B N 191

0550 M DIN 352 B 6H N 82

0600 M DIN 352 6H N 83

0650 M DIN 352 C  RSP15 6H N 84

1000 M DIN 371 C 6H N 50

1004 UNC C 2B N 76

1010 M DIN 371 C 6H TiN N 50

1014 UNC C 2B TiN N 76

1080 M DIN 371 C TiCN GG 146

1080IKZ M DIN 371 C TiCN GG 146

1130 M DIN 371 TiCN GG 148

1130IKZ M DIN 371 TiCN GG 148

1350NX M DIN 371 B 6H 172

1440NX M DIN 371 B 6H 170

1500 M DIN 371 B 6H N 34

1500 M DIN 371 B 6G N 36

1500NX M DIN 371 B 6H N 38

M B 6H N 54

M B 6H N 55

M B 6H N 56

1504 UNC B 2B N 72

1510 M DIN 371 B 6H TiN N 34

1510 M DIN 371 B 6G TiN N 36

1514 UNC B 2B TiN N 72

1520NX M DIN 371 B 6H TiAlN N 38

1540 M DIN 371 B 6H N 34

1540 M DIN 371 B 6G N 36

1540NX M DIN 371 B 6H N 38

1570 M DIN 371 B 6H ALS 138

1580 M DIN 371 B 6H TiCN 120

1590 M DIN 371 B 6H 120

1620 M DIN 371 B 6H ALS 140

1660 M DIN 371 B 6H TiN VA 86

1664 UNC B TiN VA 114

1680 M DIN 371 B 6H TiCN VA 86

1680NX M DIN 371 B 6H TiCN VA 88

1690 M DIN 371 B 6H VA 86

B VA 100

1690NX M DIN 371 B 6H VA 88

1694 UNC B VA 114

1710 M DIN 371 B 6H TiN 154

1720NX M DIN 371 B HL 156

1720NX M DIN 371 B HL 157

1720NXIKZN M DIN 371 B HL 156

1750 M DIN 371 B 6H N 40

1870 M DIN 371 B 6H HL VA 90

1870IKZN M DIN 371 B 6H HL VA 90

1920 M DIN 371 B 6H FNT 130

2050 M DIN 371 6H N 42

2050 M DIN 371 6G N 44

2050BC M DIN 371 6H N 42

2050NX M DIN 371 6H N 46

M 6H N 57

M 6H N 58

M 6H N 59

2054 UNC 2B N 74

2060 M DIN 371 6H TiN N 42

2060 M DIN 371 6G TiN N 44

2064 UNC 2B TiN N 74

2070NX M DIN 371 6H TiAlN N 46

2090 M DIN 371 6H N 42

2090 M DIN 371 6G N 44

2090NX M DIN 371 6H N 46

2100NX M DIN 371 6H 173

2190NX M DIN 371 C  RSP15 6H 171

2210 M DIN 371 6H TiN 160

2220NX M DIN 371 HL 162

2220NX M DIN 371 HL 163

2220NXIKZ M DIN 371 HL 162

2250CYC Vg 196

2260 M DIN 371 6H TiN VA 92

2264 UNC TiN VA 116

2280 M DIN 371 6H TiCN VA 92

2280NX M DIN 371 6H TiCN VA 94

2290 M DIN 371 6H VA 92

VA 102

2290NX M DIN 371 6H VA 94

2294 UNC VA 116

2320 M DIN 371 6H HL VA 96

2320IKZ M DIN 371 6H HL VA 96

2360 M DIN 371 6H TiN N 52

2390 M DIN 371 6H N 52

2400 M DIN 371 C  RSP15 6H N 48

2410 M DIN 371 C  RSP15 6H TiN N 48

2670 M DIN 371 6H ALS 142

2680 M DIN 371 6H TiCN 122

2690 M DIN 371 6H 122

2720 M DIN 371 C  RSP45 6H ALS 144

2820 M DIN 371 D  RSP15 6H FNT 132

2870 M DIN 371 6H FNT 134

2910 M DIN 2174 C TiN N 176

2910 M DIN 2174 C TiN N 178

2960 M DIN 2174 C TiN N 176

2960 M DIN 2174 C TiN N 178

2960PM M DIN 2174 C TiN N 177

2980NX M DIN 2174 C TiCN 181

2980NXIKZN M DIN 2174 C TiCN 181

3000 M DIN 376 C 6H N 51

3000 MF DIN 374 C 6H N 64

3002 G DIN 5156 C N 70

3003 Pg C N 198

3004 UNC C 2B N 77

3005 UNF C 2B N 80

300NPT NPT C N 197

3010 M DIN 376 C 6H TiN N 51

3010 MF DIN 374 C 6H TiN N 64

3012 G DIN 5156 C TiN N 70

3014 UNC C 2B TiN N 77

3015 UNF C 2B TiN N 80

3080 M DIN 376 C TiCN GG 147

3080 MF DIN 374 C TiCN GG 150

3080IKZ M DIN 376 C TiCN GG 147

3080IKZ MF DIN 374 C TiCN GG 150

3130 M DIN 376 TiCN GG 149

3130 MF DIN 374 TiCN GG 152

3130IKZ M DIN 376 TiCN GG 149

3130IKZ MF DIN 374 TiCN GG 152

3230NX C TiCN 136

3230NX M D TiCN 137

3350NX M DIN 376 B 6H 172

3440NX M DIN 376 B 6H 170

3500 M DIN 376 B 6H N 35

3500 M DIN 376 B 6G N 37

3500 MF DIN 374 B 6H N 60

3500NX M DIN 376 B 6H N 39

3502 G DIN 5156 B N 68

3504 UNC B 2B N 73
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3505 UNF B 2B N 78

3510 M DIN 376 B 6H TiN N 35

3510 M DIN 376 B 6G TiN N 37

3510 MF DIN 374 B 6H TiN N 60

3512 G DIN 5156 B TiN N 68

3514 UNC B 2B TiN N 73

3515 UNF B 2B TiN N 78

3520NX M DIN 376 B 6H TiAlN N 39

3540 M DIN 376 B 6H N 35

3540 M DIN 376 B 6G N 37

3540 MF DIN 374 B 6H N 60

3540NX M DIN 376 B 6H N 39

3570 M DIN 376 B 6H ALS 139

3580 M DIN 376 B 6H TiCN 121

3580 MF DIN 374 B 6H TiCN 126

3590 M DIN 376 B 6H 121

3590 MF DIN 374 B 6H 126

3620 M DIN 376 B 6H ALS 141

3660 M DIN 376 B 6H TiN VA 87

3660 MF DIN 374 B 6H TiN VA 104

3662 G DIN 5156 B TiN VA 112

3664 UNC B TiN VA 115

3665 UNF B TiN VA 118

3680 M DIN 376 B 6H TiCN VA 87

3680NX M DIN 376 B 6H TiCN VA 89

3690 M DIN 376 B 6H VA 87

3690 MF DIN 374 B 6H VA 104

B VA 101

3690NX M DIN 376 B 6H VA 89

3692 G DIN 5156 B VA 112

3694 UNC B VA 115

3695 UNF B VA 118

3710 M DIN 376 B 6H TiN 155

3720NX M DIN 376 B HL 158

3720NX M DIN 376 B HL 159

3720NX MF DIN 374 B HL 166

3720NXIKZN M DIN 376 B HL 158

3722NX G DIN 5156 B HL 168

3870 M DIN 376 B 6H HL VA 91

3870 MF DIN 374 B 6H HL VA 106

3870IKZN M DIN 376 B 6H HL VA 91

3920 M DIN 376 B 6H FNT 131

4050 M DIN 376 6H N 43

4050 M DIN 376 6G N 45

4050 MF DIN 374 6H N 62

4050BC M DIN 376 6H N 43

4050NX M DIN 376 6H N 47

4052 G DIN 5156 C  RSP35 N 69

4054 UNC 2B N 75

4055 UNF 2B N 79

4060 M DIN 376 6H TiN N 43

4060 M DIN 376 6G TiN N 45

4060 MF DIN 374 6H TiN N 62

4062 G DIN 5156 C  RSP35 TiN N 69

4064 UNC 2B TiN N 75

4065 UNF 2B TiN N 79

4070NX M DIN 376 6H TiAlN N 47

4090 M DIN 376 6H N 43

4090 M DIN 376 6G N 45

4090 MF DIN 374 6H N 62

4090NX M DIN 376 6H N 47

4100NX M DIN 376 6H 173

4190NX M DIN 376 C  RSP15 6H 171

4210 M DIN 376 6H TiN 161

4220NX M DIN 376 HL 164

4220NX M DIN 376 HL 165

4220NX MF DIN 374 HL 167

4220NXIKZ M DIN 376 HL 164

4222NX G DIN 5156 HL 169

4260 M DIN 376 6H TiN VA 93

4260 MF DIN 374 6H TiN VA 108

4262 G DIN 5156 C  RSP35 TiN VA 113

4264 UNC TiN VA 117

4265 UNF TiN VA 119

4280 M DIN 376 6H TiCN VA 93

4280NX M DIN 376 6H TiCN VA 95

4290 M DIN 376 6H VA 93

4290 MF DIN 374 6H VA 108

VA 103

4290NX M DIN 376 6H VA 95

4292 G DIN 5156 C  RSP35 VA 113

4294 UNC VA 117

4295 UNF VA 119

4320 M DIN 376 6H HL VA 97

4320 MF DIN 374 6H HL VA 110

4320IKZ M DIN 376 6H HL VA 97

4360 M DIN 376 6H TiN N 53

4390 M DIN 376 6H N 53

4400 M DIN 376 C  RSP15 6H N 49

4410 M DIN 376 C  RSP15 6H TiN N 49

4670 M DIN 376 6H ALS 143

4680 M DIN 376 6H TiCN 123

4680 MF DIN 374 6H TiCN 128

4690 M DIN 376 6H 123

4690 MF DIN 374 6H 128

4720 M DIN 376 C  RSP45 6H ALS 145

4820 M DIN 376 D  RSP15 6H FNT 133

4870 M DIN 376 6H FNT 135

4960NX DIN 2174 C TiN VA 179

4960NX M DIN 2174 C TiN VA 180

4960NXIKZN DIN 2174 C TiN VA 179

5000 M DIN 357 6H N 81

5706 Tr 7H N 199

6000 M ISO 529 C 6H N 192

6350 M ISO 529 B 6H N 193

6750 M ISO 529 C  RSP35 6H N 194

9500 6g N 200

9502 G A N 206

9504 UNC 2A N 207

9505 UNF 2A N 208

9550 6g N 200

9552 G A N 206

9650 6g VA 204

9660 6g NT VA 204

9900 B 6H N 209

9910 6H N 209

9920 B 6H VA 210

9930 6H VA 210

9940 B 6H 211

9950 6H 211

9960 C 6H N 209

DIN 844 N 215

8900S DIN 844 N 214

8901S DIN 844 TiAlN N 214

DIN 844 NR 217

8910S DIN 844 NR 216

8911S DIN 844 TiAlN NR 216

8921S DIN 844 AlTiN 218

DIN 327 N 222

8950S DIN 327 N 220

8951S DIN 327 TiAlN N 220
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Contacts / Application data

Kontakt / Aplikationsdaten Contatti / Dati di applicazione

EN ISO 14001EN ISO 9001

GPS:

49°03'53.8'' N

17°01'49.1'' E

BRNO
ZLÍN

OSTRAVA

WIEN
BRATISLAVA

PRAHA

D

PL

SK

A

EN RU




